ATEX- und IECEX-Kennzeichnungen flir eigensichere

Feuchte-und Temperaturmesswertgeber der Serie HMT370EX

Nur ATEX
S: 1 G
(HMT370EX) - P
Gerétegruppe:
I: Geréte fiir den
Einsatz im Bergbau
- 1l: Geréte fiir den
Einsatz in Bereichen Umgeben"de
mit explosiven Atmosphére:
Gasen, Fliissigkeiten G: Gas
oder Staub D: Staub

Geratekategorie:

M1 - Bergbau: Erforderlich, umin einer
explosionsgefahrdeten Atmosphare
funktionsfahig zu bleiben

M2 - Bergbau: Muss in einer explosionsgefdhrdeten

Atmosphére spannungsfrei sein

1: Zone 0 (Gas) Zone 20 (Staub)

2: Zone 1(Gas) Zone 21 (Staub)
Zone 22 (Staub)

3: Zone 2 (Gas)

- 1
»Staub: Il 1 D

(HMT370EX)
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Exploslonsschutz |

lic

i

Schutzkonzept:

Zone O
Feuerfestes
Gehéuse
Erhéhte Sicherheit
Ziindend/
funkenfrei

Druck

Olgefillt

Mit Pulver gefiillt
Ummantelt
Eigensicherheit

Staub:

m - Ummantelt
t - Schutzdurch
Gehduse
pD - Druckbeauf-

schlagung

Ex ia

Gerategruppierung:

Gruppe | - Bergbau

Gruppe Il - Explosives

Gas auBBer Bergbau:

IIA = Propan

1IB = Ethylen oder
Propan

1C Wasserstoff,
Ethylen, Propan

Gruppe Il - Explosiver
Staub auBer Bergbau:
IIIA - Brennbarer Staub

IB - Nicht leitender Staub

(und brennbarer
Staub)

IIC - Leitender Staub
(und fiir nicht
leitenden und
brennbaren Staub)

nc

T4

Gas:
Temp.-Klasse
und maximale

Oberflachentemperatur:

T1 - 450°C
T2 - 300°C
T3 - 200°C
T4 - 135°C
100 °C

85°C

T5 -
T6 -

Staub:

Maximale
Oberflachentemperatur
bei getesteter
Staubschicht

T,,,85°C

Ga

Gerat
(EPL)

eschutzstufe:

Sehr hohe
Schutzstufe, auch
unter Spannung
(Bergbau)

Hohe Schutzstufe,
spannungsfrei
(Bergbau)

Sehr hohe Stufe
(Gas)

Hohe Stufe (Gas)
Erweitert (Gas)

Sehr hohe Stufe
(Staub)

Hohe Stufe
(Staub)
Erweitert (Staub)
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