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Taschenbuch
für die Installation

Safe-Drive Generation 2.1



SICHERHEITSANFORDERUNGEN



1. Bohrmaschine

2. 1"- und 2"-Lochsäge

3. Winkelschleifer

4. Schweißgerät

5. Verstellbarer  
Schraubenschlüssel

6. Gewindedichtungsband

7. 5 und 8 mm Innen-
sechskantschlüssel

8. Taschenbuch für die 
Installation

9. Produkthandbuch

10. Aufkleber mit 
Bohranweisungen

INSTALLATIONSAUSRÜSTUNG



1. Innengehäuse des Retractors

2. Außengehäuse des Retractors

3. Kombischlüssel 32 mm, 14 mm, 8 mm

4. Innensechskantschlüssel 8 mm, 5 mm

5. Drehmomentschlüssel

 5a. 19-mm-Gabelschlüssel

 5b. 8-mm-Innensechskant-Bit

6. Schraubendreher

 6a. Kreuzschlitz

 6b. Flachkopf

7. Zange

8. Gewindeabdichtungsband

9. Taschenbuch für Installation und Ausbau

10. Laminierte Karten mit Anweisungen

11. Dokument mit „Besten Praktiken“ 

AUSRÜSTUNG FÜR DAS EINSETZEN
DES SENSORS



INSTALLATIONS-
POSITION
(horizontal)

Installation auf der
Außenseite
der Rohrleitung.
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INSTALLATIONS-
POSITION
(vertikal)
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HÖHENINSTALLATION



DEMONTAGE



BOHREN
(horizontal)
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Prozessleitung

Aufkleber positionieren

Aufkleber mit
Bohranweisungen

Angegebenen
Bereich zwischen
den Löchern entfernen

für die Prozessleitungsgröße
entsprechend positioniert

25 mm Loch bohren

50 mm Loch bohren

90°



SCHWEIßEN
(horizontal)

Schweißnaht

Ausschnitt

Safe Drive 
Montageflansch

Prozessleitung

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

Massepunkt in der
Nähe der Schweißposition

Wichtig: 
Düse vor 
dem Ein-
schweißen 
entfernen



BOHREN 
(vertikal)
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Angegebenen Bereich
zwischen den Löchern
entfernen 

Aufkleber
positionieren
 

Aufkleber mit
Bohranweisungen

90°

Prozessleitung 

25 mm Loch bohren

50 mm Loch bohren

für die Prozessleitungsgröße
entsprechend positioniert



SCHWEIßEN 
(vertikal) SchweißnahtAusschnitt

Safe Drive 
Montageflansch

Massepunkt in der
Nähe der Schweißposition

Prozessleitung

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

Wichtig: Düse 
vor dem 
Schweißen 
entfernen



SchweißstelleAusschnitt 
Safe-Drive-
Montageflansch

ProzessleitungProzessleitung

Ausschnitt
Schweißen1

Abschneiden und
entfernen

2

Schweiß-
naht
fortsetzen

3

Material: AISI 316 L

SCHWEISSPLATTE
(Installation einer Faserleitung für die
Braunstoffwäsche) - horizontal, mit Messer 



SCHWEISSPLATTE
(Installation einer Faserleitung für die
Braunstoffwäsche) - vertikal, mit Messer

Schweißstelle

Ausschnitt

Safe-Drive-
Montageflansch

Prozessleitung

Ausschnitt

Schweißen1

Abschneiden
und entfernen

2

Schweißnaht fortsetzen3



MONTAGE (horizontal)

Anzugsdrehmoment
17 Nm (13 lb/ft) 

M10 Nyloc-Mutter



Anzugsdrehmoment
 17 Nm (13 lb/ft) 

MONTAGE
(vertikal)

M10 Nyloc-Mutter



INSTALLATION DER DAMPFLEITUNG

Fluss

Luft

Max. Schlauch-
länge 0,6 m

Min 1/2”

Dampf
bei 9-13
bar und
max. 180 °C

Dampfzufuhr

Informationen zum
richtigen Druck enthält
das Benutzerhandbuch

Druckminderer

Wasser- & Dampfablauf

Sieb

Absperr-
ventil für
Dampf

Kondensatableiter



DAMPF-
LEITUNGS-
ISOLIERUNG

Isolierung
empfohlen

Isolierung



HOCHDRUCK-
WASSER-
INSTAL-
LATION

Fluss

Luft

Luft

Manometer

Vorbereitung für
den Abwasserkanal

Magnetverbindungen
mit Messumformer DTR

Warmes
Ausblas-
wasser

Absperr-
kugelventil
3/8”

Max. Schlauch-
länge 0,6 m

Absperr-
kugelventil
3/8”



ISOLIERUNG

Erforderlich

Empfohlen



MESS-
UMFORMER-
MONTAGE
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FlussNetzschalter

Augen-

mA-Ausgangs-
kabel

Netzspannung 
110-240 v

Sensoranschluss 

Magnet-
ventil-
Anschluss

höhe



www.vaisala.com


