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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer
PR-23-SD Generation 2
Best Practices

1 Dokumentenbeschreibung

Dieses Dokument ist fiir die individuelle
Installation, Inbetriebnahme, den Betrieb
und/oder die Wartung des Safe-Drive™
Prozessrefraktometers PR-23-SD der

2. Generation vorgesehen. Ziel dieses
Dokuments ist es, eine Kurzanleitung fur
die zuvor genannten Aufgaben nach bester
Praxis von K-Patents bereitzustellen.

Dieses Dokument wurde fiir PR-23-

SD-Anwendungen mit Dampfspulsystem (typische Anwendung fur Schwarzlauge)
und Anwendungen mit Hochdruck-Wasserspulsystemen (typische Anwendung flr
Grlinlauge) erstellt.

HINWEIS: Diese Anleitung ist eine Kurzform und dient dem schnelleren Auffinden.
Ausfuhrlichere Beschreibungen erhalten Sie in den Bedieneranleitung und der
Dokumentation fur K-Patents.

2 Vor der Installation

2.1 Checklisten fiir Installationsplatze

2.1.1 Checkliste fur die Dampfreinigung (Schwarzlauge)

Vor der Installation des SD-Sensorsystems muss der Installationsplatz sorgfaltig gegenlber
folgenden Bedingungen gepriift werden:
e |Installieren Sie das SD-Sensorsystem entweder an einer vertikalen oder einer
horizontalen Rohrleitung. Die empfohlene Durchflussrate betragt 0,4 - 2 m/s (1.5 ft/s —
6 ft/s).
e Montieren Sie das System in Hifthohe. Dies ist eine naturliche und sichere Hoéhe fur
das System und erlaubt Ihnen einen ergonomischen Einsatz der Werkzeuge.
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Lassen Sie um das SD-Sensorsystem herum einen Bewegungsfreiraum von 1 m (ca. 3
ft). Aus dem gleichen Anlass sollten auch die Dampfanschliisse seitlich oder hinter dem
Sensorsystem installiert werden.

Die Umgebungslufttemperatur fir den Installationsplatz sollte nicht mehr als 45°C
(120°F) betragen.

Vermeiden Sie Platze, die durch andere Rohrleitungen und/oder Ausriistungen blockiert
sind oder wo Sie Zusatzwerkzeuge wie z.B. eine Leiter bendtigen, um an den Sensor
zu gelangen. Damit man leicht und sicher an das System gelangen kann, muss der
Installationsplatz eben, fest und frei von Unrat sein.

Verwenden Sie zur Prismenreinigung die richtige Art von Dampf. Empfohlen wird
trocken gesattigter Dampf mit 10-12 bar (150-180 psi).

Zugang zum Dampf. Fiir die Lange der Dampfrohrleitung sollte der Abstand zwischen
der Dampfzuleitung und dem SD-Sensorsystem berlcksichtigt werden.

Zugang zum Ablauf vom Kondensatableiter.

Not- und Augenduschen sollten leicht zuganglich sein. Zur Reinigung der SDI2-
Ventillippendichtungen und des Sensors nach dessen Demontage kann Wasser
benutzt werden.

Das Absperrventil benétigt Instrumentendruckluft (5-10 bar / 70-150 psi).

Sorgen Sie fir einen entsprechenden Elektroanschluss (110-230V AC).

Wenn sich diese Bedingungen nicht erfiillen lassen, Uberdenken Sie bitte die vorgesehene
Platzierung Ihrer Installation oder wenden Sie sich an K-Patents.

2.1.2 Checkliste fur Hochdruck-Wasserreinigung (Griinlauge)

Vor der Installation des SD-Sensorsystems muss der Installationsplatz sorgfaltig gegentber
folgenden Bedingungen gepriift werden:

Installieren Sie das SD-Sensorsystem entweder an einer vertikalen oder einer

horizontalen Rohrleitung. Die empfohlene Durchflussrate betragt 0,4 - 2 m/s (1.5 ft/s —

6 ft/s).

Montieren Sie das System in Hifthohe. Dies ist eine natirliche und sichere Hohe fir

das System und erlaubt Ihnen einen ergonomischen Einsatz der Werkzeuge.

Lassen Sie um das SD-Sensorsystem herum einen Bewegungsfreiraum von 1 m (ca. 3

ft). Aus dem gleichen Anlass sollten auch die Dampfanschlisse seitlich oder hinter dem

Sensorsystem installiert werden.

Die Umgebungslufttemperatur fir den Installationsplatz sollte nicht mehr als 45°C

(120°F) betragen.

Vermeiden Sie Platze, die durch andere Rohrleitungen und/oder Ausriistungen blockiert

sind oder wo Sie Zusatzwerkzeuge wie z.B. eine Leiter bendtigen, um an den Sensor

zu gelangen. Damit man leicht und sicher an das System gelangen kann, muss der

Installationsplatz eben, fest und frei von Unrat sein.

Die Temperatur des Reinigungswassers muss die Prozesstemperatur tbersteigen und

der Versorgungsdruck muss 20-30 bar (290-435 psi) tGiber dem Prozessdruck liegen.

Die Wasserentnahme kann

e durch einen Boiler mit 100-120 bar (1450-1740 psi) realisiert werden; dabei wird ein
Druckreduzierventil benétigt.

® aus Absalzwasser mit 80-100 bar (1160-1450 psi) erfolgen; dabei wird ein
Druckreduzierventil bendtigt.

e aus einer Wasser-Zwischenversorgung mit 40-60 bar (580-870 psi) erfolgen.
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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer PR-23-SD Beste Praktiken, Generation 2

e Wenn keine Quelle fur heiBes Druckwasser zur Verflgung steht, kann eine Pumpe
verwendet werden. Prifen Sie die Temperatureinstufung der Pumpe.

e Fir die Lange der Rohrleitung sollte der Abstand zwischen der Wasserzuleitung und
dem SD-Sensorsystem bericksichtigt werden. Die Isolierung der Rohrleitung ist
ausschlaggebend, da die Wassertemperatur die Prozesstemperatur (ibersteigen muss.

e Zugang zum Ablauf fir den vorbedingten Ausgang
Not- und Augenduschen sollten leicht zuganglich sein. Zur Reinigung der SDI2-
Ventillippendichtungen und des Sensors nach dessen Demontage kann Wasser
benutzt werden.

e Das Stellventil benétigt Instrumentendruckluft (5-10 bar bzw. 70-150 psi).

e Sorgen Sie fir einen entsprechenden Elektroanschluss (110-230V AC).

Wenn sich diese Bedingungen nicht erflllen lassen, Gberdenken Sie bitte die vorgesehene
Platzierung lhrer Installation oder wenden Sie sich an K-Patents.

2.2 Komponenten-Checkliste (nur fir Dampfreinigung)

Halten Sie vor Beginn der Installation alle erforderlichen Werkzeuge und

Komponenten bereit.

HINWEIS: Die Komponenten 4 und 5 werden durch Nippel oder Rohre verbunden, die kein
Bestandteil der Lieferung sind.
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Enthaltene Systemkomponenten in der Lieferung von K-Patents:

Abbildung 1 Enthaltene Systemkomponenten in der Lieferung von K-Patents:

01 PR-23-SD Sensor
2 Ventil SDI2
Os Retraktor-Werkzeug

[ 3a Baugruppe Prisma-Reinigungsdise
[ 3b Reinigungsdiise Montageschrauben und Sicherungsplatte

a4 Druckluftbetriebenes Magnetsperrventil mit Kondensatableiter
s Schlauch fir den Dampfanschluss

Oe6 Druckreduzierventil und Manometer

07z Sensor-Anschlusskabel

s Messumformer DTR

HINWEIS: Sollten Werkzeuge oder Komponenten fehlen, wenden Sie sich bitte vor Beginn
der Installation an Ihren Lieferanten.
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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer PR-23-SD Beste Praktiken, Generation 2

2.3 Installationsausrustung

Abbildung 2 Installationsausrustung

1 Innengehause des Retraktors Wird von K-Patents geliefert
02 AuRengehause des Retraktors Wird von K-Patents geliefert
Os Verstellbarer Schraubenschliissel

04 Kombischliissel, 19 mm / 3/4 in
Os Flachkopf-Schraubendreher

Oe 3 mm Innensechskantschlissel

a7z 4 mm Innensechskantschlissel

(Y] 8 mm / 5/16 in Innensechskantschlissel

Oo Gewindeabdichtungsband

10 Produkthandbuch Wird von K-Patents geliefert
O 11 Taschenbuch Wird von K-Patents geliefert

HINWEIS: Das Ventilgehduse des SDI2 besteht aus Duplexstahl SAF2205 (EN 1.4462,
ASTM S32205/S31803) und wird auf eine Prozessleitung aufgeschweillt. Wahlen Sie die
entsprechende Schweilimethode und den zugehdérigen Schweildraht aus.

K-Patents empfiehlt die Einhaltung der EN-/ASTM-Standards.

3 Sicherheitsanforderungen

Befolgen Sie diese Sicherheitsanforderungen bei jeder vorkommenden Installation, sowie
bei Betrieb oder Wartung des Sensors PR-23-SD. Dies sind die Mindestanforderungen

— Ihr Unternehmen kann zusatzliche Anforderungen an lhre personliche
Schutzausristung stellen.

© Copyright K-Patents 2017. Alle Rechte vorbehalten.




Mehr Informationen zu Sicherheitsfragen erhalten Sie unter
K-Patents Sicherheitsanweisungen.

T
000

Q) |||lD

Abbildung 3 Sicherheitssymbole

WARNHINWEIS Gegenlber heiften Dampf- und Prozessleitungen ist Vorsicht geboten.
Tragen Sie die im Folgenden aufgefiihrte Schutzkleidung fiir sicheres Arbeiten.

e Die in diesem Dokument genannten Aufgaben dirfen nur von zertifizierten Fachkraften
ausgefuhrt werden.

Schutzkleidung mit langen Armeln.

Schutzhandschuhe.

Augenschutz und/oder Schutzbrille.

Fester Kopfschutz oder Helm.

Erkundigen Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uber die nachstgelegene Not-/
Augendusche.

Arbeiten Sie niemals allein am Safe-Drive™ Retraktor.

e Sicherheitsschuhe mit harter Kappe.

4 Installationsvorgang

Ausflhrlichere Anweisungen entnehmen Sie bitte der K-Patents Anwenderdokumentation
oder dem Instruktionsfilm auf der Website von K-Patents (www.kpatents.com, PR-23-SD
Safe-Drive™ Operation Guide Video).

Die Installation des SD-Sensorsystems besteht aus
e Schneidrohroffnung fur das Absperrventil SDI2.
Schweillstutzen und SDI2-Ventilbaugruppe auf der Prozessleitung.
Installation des Prisma-Spllsystems.
Installation des Sensors PR-23-SD.
Installation des Messumformers DTR.
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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer PR-23-SD Beste Praktiken, Generation 2

4.1 Spulstuck-Baugruppe

Wenn das Ventil SDI2 vorgeschweilt geliefert und zur Integration in die Rohrleitung mit
einem Spulstiick zusammengebaut wurde, gehen Sie bitte weiter bis zur Installation
der Prismareinigung.

Abbildung 4 Baugruppen fur vertikale und horizontale Spulstiicke (Dampfspulsystem)

4.2 Aufschneiden der Installationsoffnung flir das
Absperrventil SDI2

Verwenden Sie den von K-Patents bereitgestellten Aufkleber mit Bohranweisung, um
die passende Form der Installationsoffnung fiir Ihre Prozessleitung zu ermitteln. Wenn
Sie den Aufkleber nicht griffbereit haben, folgen Sie bitte den Anweisungen in den
folgenden Abbildungen:

Abbildung 5 Aufkleber mit Bohranweisung

HINWEIS: Verwenden Sie fiir grolRere Rohre die gleichen Abmafe wie fir 24” (610
mm) Rohre.
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Aufschneiden der Installationso6ffnung

1. Schneiden Sie den Aufkleber mit Bohranweisung so zu, dass er der
RohrgroRe entspricht.

2. Reinigen Sie die Oberflache des Rohres um den Installationsbereich und bringen Sie
den Aufkleber auf dem Rohr an.
HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Durchflussmarkierung parallel zum Rohr liegt
und in die richtige Strdmungsrichtung zeigt. Auf einem horizontalen Rohr zeigt die Dise
nach unten und auf einem vertikalen Rohr nach rechts. Das SD-Sensorsystem muss
immer in horizontaler Lage und auf der Seite des Rohrs installiert werden.

3. Bohren Sie zwei Lécher — 50 mm (2”) und 25 mm (1”) — wie auf dem
Aufkleber angegeben.

4. Entfernen Sie die Briicke zwischen den Léchern, sodass die Offnung genau der Form

des Aufklebers entspricht.
Prozessleitung

Ausschnitt Schweil3stelle

™\
&
A “ o %

Montageflansch
Ausschnitt Prozessleitung
Schweil-
/ stelle
Safe-Drive
Montageflansch

Abbildung 6 Installation in vertikalen und horizontalen Rohren
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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer PR-23-SD Beste Praktiken, Generation 2

4.3 Demontage des Ventils SDI2 zum SchweiRen

Damit die Ventildichtung keine thermischen Schaden bekommt, muss die Ventilbaugruppe
vor dem Schweiflen vom Ventilgehduse demontiert werden.

HINWEIS: Geben Sie Acht, dass bei der Demontage der Baugruppe keine Teile
herunterfallen oder verloren gehen.

Zur Demontage des Ventils SDI2 6ffnen Sie die vier (4) Inbusschrauben M10 mit einem 8
mm (5/16”) Inbusschlissel (1).

Abbildung 7 Demontage des Ventils

4.4 FestschweiBen des Ventils SDI2

Nachdem Sie das Ventil SDI2 demontiert haben, wird das Ventilgehaduse auf die
Prozessleitung geschweif3t.

e Das Ventilgehause des SDI2 besteht aus Duplexstahl SAF2205 (EN 1.4462,
ASTM S32205/S31803). Wahlen Sie die entsprechende Schweilmethode und den
zugehdrigen Schweildraht aus.

e Beachten Sie die beiliegenden Zeichnungen 2149 (MTG) und MTG472 fir detaillierte
Angaben zum Schweifden.
Alle lokalen Anforderungen an SchweilRarbeiten missen erfillt werden.
K-Patents empfiehlt die Einhaltung der EN-/ASTM-Standards.
Bericksichtigen Sie bei der Vorbereitung der Schweiflarbeiten (Werkzeuge, Reinigung,
Vorheizung) die Materialien und Formen der jeweiligen Schweilteile.
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e Bericksichtigen Sie die Materialien und Formen der jeweiligen Schweil3teile auch bei
den Prozessen im Anschluss an die Schweiarbeiten (Nachheizung, Fluxen

Prozess-
eitung

)

Schweiss-
stelle

|
|
l
~ | HINWEIS:
%———Sch eiBteile bestehen
1
1
1

aus Duplexstahl

SAF2205 schweiss- \_D‘
stelle

Prozess— |

leitung

Abbildung 8 SchweilRen an vertikalen und horizontalen Rohren

4.5 Wiedereinbau des Ventils SDI2

Nachdem das Ventilgehause des SDI2 festgeschweif3t wurde, montieren Sie die Teile des
Ventils wieder in umgekehrter Folge.

HINWEIS: Priifen Sie, dass die Dichtungen des Kugelventils richtig ausgerichtet sind.

ACHTUNG!

Die breiteste Bajonett- ACHTUNG!

Lasche muss oben Der Ventilhebel muss

platziert werden auf der Oberseite
platziert werden

Nylon-Siche-
rungsmutter
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ACHTUNG!

Die breiteste Bajonett- ACHTUNG! .

Lasche muss oben Der Ventilhebel muss Nylon-Siche-

platziert werden auf der Oberseite rungsmutter
platziert werden

Abbildung 9 Wiedereinbau des Ventils an vertikalen und horizontalen Rohren

e Stellen Sie sicher, dass sich der Ventilgriff des SDI2 und der breiteste
Bajonettverschluss oben befinden. Ansonsten gelingt Ihnen die Platzierung des
Sensors nicht.

e Verwenden Sie Nylon-Sicherungsmuttern. Ziehen Sie die Schrauben mit einem 8 mm
(5/16”) Inbusschlissel auf 17 Nm (13 Ib-ft) an.

WARNHINWEIS Vor allen Arbeiten an der Reinigungsdiise immer das Hauptdampf-/
Hauptwasserventil schliel3en.

Wiedereinbau der Reinigungsdiisen-Baugruppe
1. Platzieren Sie die Reinigungsdusen-Baugruppe in ihrer Position (1).
2. Platzieren Sie die Dusenflihrungsplatte in der richtigen Position und ziehen Sie die

beiden (2) Schrauben M5 fest (2).
3. Sichern Sie die Reinigungsdiise mit einer Sicherungsplatte (3, 4).
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Insofern nichts anderes festgelegt wurde, sollte das Ablaufventil geschlossen sein.

Warnhinweis: Ablaufventile,
normal geschlossen
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Safe-Drive™ Prozessrefraktometer PR-23-SD Beste Praktiken, Generation 2

4.5.1 Aufrustung der SDI2-Reinigungsdiise

Ein Safe-Drive-System der Generation 1 kann mit einem Aufriistsatz fir SDI2
aktualisiert werden.

PR-11023-KIT
SDI2 Steam wash nozzle SN2 PR-11023-KIT
including PR-11023, PR-11030, PR-3516 and PR-3304

R-11030
Screws for SDI2 wash nozzle

PR-11025 PR-11032
Nozzle isolation valve assembly for SDI2 Valve handle

PR-3304
PR-3516 Check valve

Ball valve

PR-11024-KIT
SDI2 High pressure water nozzle WP2 PR-11024-KIT
including PR-11024, PR-11030, PR-3516 and PR-3304

PR-11030
PR-3516 PR-3304 Screws for SDI2 wash nozzle
Ball valve Check valve —
/ T PR-11031
, Q Sealing set

Q

PR-11029 /

Upgrade kit info ™, Safety pin for SDI2/SDR2-23 PR-11026 /
ISN2-KIT Steam wash upgrade to SN2 Locking bracket for SDI2

Consisting of:
PR-11023-KIT
PR-11025

isolation valve

\WP2-KIT High pressure water upgrade
to WP2

Consisting of:

PR-11024-KIT

PR-11025

4.6 Installation der Spulsysteme

Im Prozess der Anlieferung von Servicematerial mag die Prismenoberflache eventuell
skaliert oder beschriftet sein. Um dies zu vermeiden, muss eine integrierte Prismen-
Dampfreinigung (in Schwarzlauge) oder eine Hochdruck-Wasserspulung (in Griinlauge)
erfolgen. Die Spilung verwendet die riickziehbare Diise, die im Ventil SDI2 enthalten ist.

4.6.1 Prismen-Dampfspilsystem

Wichtige Uberlegungen zur Prismen-Dampfspiilung

e Der Abstand von der Dampfdiise des SDI2 zum Dampf-Absperrventil sollte so kurz
wie mdglich sein, um Kondensbildung zu vermeiden. Empfohlen wird ein maximaler
Abstand von 0,6 m (2 ft).

e Trennen oder isolieren Sie die Stromversorgung des Magnetschalters zum
Messumformer durch die Installation eines Sicherheitsschalters. Damit kann die
Dampfspulung gewartet werden, ohne dass das gesamte SD-Sensorsystem
abgeschaltet werden muss.

e Platzieren Sie den Kondensatableiter so, dass er keinen heiflen Dampf abblast.

e Das Dampfrohr oberhalb des Absperrventils sollte einen Mindestdurchmesser von
2" besitzen.

e Zusatzlich zu den SDI2-Dampfanschliissen missen folgende Komponenten in die
Installation der Dampfspulung einbezogen werden:

e Absperrventil fir Dampf
e |uftgesteuertes Magnetventil
e Kondensatableiter
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e Schalter oder Klemme zur Stromunterbrechung
Die Empfehlungen von K-Patents finden Sie in den K-Patents Anweisungen
flir Dampfsysteme.

e OPTIONAL, im Falle von Verunreinigungen: Zur Entfernung von Verunreinigungen aus
der Dampfquelle wird der Einbau eines Kugelsiebs empfohlen.

e OPTIONAL, im Falle von Druckiberschreitung: Wenn der Dampfdruck die maximale
Druckdifferenz Uberschreitet, muss ein Druckreduzierventil (PRV) installiert werden,
dass den Dampfdruck den Konstruktionsvorgaben anpasst.

oo [rev [ [wvwr T

we |
23315[TL A

19

BRE

Shorter than 0.6m (@ft)

FLOW

4] SAFE-DRIVE ISOLATION VALVE SDI2-23
3 SAFETY SWITCH PR-7060

2| POWER SUPPLY 100-240 VAC/S0-60Hz
1
0

TEAM PIPE 1/4'/FLEXIBLE 0.6M PR-3515
TEAM PIPE 1/2°

OLENDID CABLE, 3x1 (AWG 17>

9

8| STRAINER PR-3342

7 | CHECK VALVES PR-3303

6| SHUT-OFF VALVERSTEAM TRAP PR-3340-230/110
5| PROCESS PIPE
4

3

2

1

T

PR-23-SD

SYS469

| DT-R_
CABLE BETWEEN DTR AND SENSOR PR-8230-.. —P/CUSTOMER STEAM WASH
P

MAIN SWITCH PR-10900 CUSTOMER/K—P | 1 [maw 27306 HS| — A | 1 4 B AR [T | RAN wweer
SENSOR _PR-23-SD —PATENTS G @ I(-PATENTS \( 6
LI ASITIER DIR s T s | PROCESS INSTRUMENT | S5~ 469/E
Abbildung 10 Montage des Dampfspllsystems

Installation des Spllsystems

1. Definition der Einstellwerte fiir das Spulsystem:
e Mindest- und Maximaldruck der Dampfquelle
e Splilzeit — Dauer einer Spulung (in Sekunden)
e Erholungszeit — Zeit nach Abschluss der Spulung, bevor die Messdaten wieder
ansprechen (Sekunden)
e |Intervall — Zeit zwischen den Spulungen (Minuten)

Empfohlene Einstellungen der Prismenspiilung

CONC Minimum Uber Maximum Uber Rs:mm-s- Erholun Intervall
%-Wert Prozessdruck Prozessdruck gung 9

dauer
10-30 % 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 2-3s 20s 120-360 min
30-60 % 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 3s 20s 20-60 min
60-90 % 4 bar (60 psi) 8 bar (120 psi) 3-5s 20s 15-25 min
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HINWEIS: Beschadigungen des Prismas aufgrund von zu hohem Druck oder zu starker
Spiilung unterliegen der Produkthaftung nicht.

Wahlen Sie den korrekten, initialen Dampfdruck im Vergleich mit dem Prozessdruck.

Um einen guten Spulvorgang zu gewahren, muss der initiale Dampfdruck héher als der
Prozessdruck sein. Zu hoher Druck kann jedoch zu VerschleiRschaden oder Veratzungen
des Prismas flihren. Wenn die Spulphase also zu lang programmiert wird, kann das Prisma
vorzeitig verschleiRen.

2. Installieren Sie die Dampfleitungen im Ventil SDI2 wie im Folgenden beschrieben.
HINWEIS: Alle notwendigen Spulanschlisse sind im Ventil enthalten.
3. Schlief3en Sie das Dampfsplilsystem ans Netz an.

Weitere Informationen finden Sie in den K-Patents Anweisungen fiir Dampfsysteme.
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Abbildung 11Verkabelung des Dampfspulsystems

Weitere Informationen zur Steuerung des Prismasplilzyklus entnehmen Sie bitte der
Anwenderdokumentation von K-Patents im Abschnitt Relaiskonfiguration.

4.6.2 Prismen-Hochdruckwasserspiulsystem

Wichtige Uberlegungen zur Prismen-Hochdruckwasserspiilung
e Das Wasser muss lber 100°C (212°F) heil3 sein.
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Installation des Spiilsystems

1. Definition der Einstellwerte fir das Spllsystem:
e Mindest- und Maximaldruck der Wasserquelle
e Spiilzeit — Dauer einer Spulung (in Sekunden)
e Erholungszeit — Zeit nach Abschluss der Spulung, bevor die Messdaten wieder
ansprechen (Sekunden)
e |Intervall — Zeit zwischen den Spulungen (Minuten)
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Abbildung 12 Montage des Hochdruckspulsystems

Empfohlene Einstellungen der Prismen-Hochdruckwasserspiilung

Minimum Uber Maximum Uber Reinigungs- Erholun Intervall
Prozessdruck Prozessdruck dauer 9
20 bar (290 psi) 30 bar (435 psi) 10-15s 20s 5-20 min

HINWEIS: Beschadigungen des Prismas aufgrund von zu hohem Druck oder zu starker
Spiilung unterliegen der Produkthaftung nicht.

Wahlen Sie den korrekten, initialen Dampfdruck im Vergleich mit dem Prozessdruck.

Um einen guten Spulvorgang zu gewahren, muss der initiale Dampfdruck héher als der
Prozessdruck sein. Zu hoher Druck kann jedoch zu VerschleiRschaden oder Veratzungen
des Prismas flihren. Wenn die Spulphase also zu lang programmiert wird, kann das Prisma
vorzeitig verschleifl3en.

2. Installieren Sie die Leitungen im Ventil SDI2 wie oben beschrieben.
HINWEIS: Alle notwendigen Spulanschlisse sind im Ventil enthalten.
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3. Schliel3en Sie das Spllsystem ans Netz an.
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Abbildung 13 Verkabelung des Hochdruckspulsystems

Weitere Informationen zur Steuerung des Prismasplilzyklus entnehmen Sie bitte der
Anwenderdokumentation von K-Patents im Abschnitt Relaiskonfiguration.

4.6.3 Hochdruckwasserspiilung mit einer Pumpe

Wenn kein Hochdruckwasser zu Verfligung steht, wird der Einsatz einer
Hochdruckpumpe empfohlen.

Wichtige Uberlegungen

e Das eingespeiste Wasser sollte so heild wie méglich sein, jedoch aufgrund der
Temperaturtoleranz der Pumpe nicht heiRer als 60 °C (140 °F). Das eingespeiste
Wasser muss sauber (gefiltert) sein und es wird der Einbau eines Kugelsiebs
empfohlen. Das Kugelsieb muss direkt nach der Inbetriebnahme des Systems gereinigt
und monatlich Uberprift werden. Das Mindestvolumen fiir die Wasserspeisung betragt
20 I/min, vorzugweise mit der Wasserzufuhr tiber der Pumpe. Der Wasserdruck
der Einspeisung sollte 0,5-10 bar (7-145 psi) betragen. Der Rohrdurchmesser der
Wasserzuleitung sollte 1/2 bis 3/4 Inch betragen.

e Die Pumpe wird horizontal an einer leicht zuganglichen Stelle installiert, die vor
Schmutz und Wasser geschitzt werden muss. Sie sollte auf StoRdampfern gelagert
werden. Der Abstand bzw. die Leitungslange von der Dise sollte 5-10 m (16-33
ft) betragen.

e Es wird empfohlen, die Stromrelaiseinheit nahe der Pumpe und mit moglichst kurzer
Verkabelung zu installieren.
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e Fir die Hochdruckleitung wird ein Druck von 140 bar (2030 psi) gefordert. Um das
Spllwasser heild zu halten, wird eine Isolierung empfohlen. Mit einer Begleitheizung
kann die Wassertemperatur bis auf 90 °C (194 °F) gebracht werden.
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Abbildung 14 Montage der Hochdruckwassersptlung mit einer Pumpe

Installation des Spllsystems

1. Definition der Einstellwerte fur das Spulsystem:
o Mindest- und Maximaldruck der Wasserquelle
e Spllzeit — Dauer einer Spulung (in Sekunden)
e Erholungszeit — Zeit nach Abschluss der Spiilung, bevor die Messdaten wieder
ansprechen (Sekunden)
e Intervall — Zeit zwischen den Spilungen (Minuten)

Empfohlene Einstellungen der Prismen-Hochdruckwasserspiilung

Minimum Uber Maximum Uber Reinigungs- Erholun Intervall
Prozessdruck Prozessdruck dauer 9
20 bar (290 psi) 30 bar (435 psi) 10-15s 20s 5-20 min

HINWEIS: Beschadigungen des Prismas aufgrund von zu hohem Druck oder zu starker
Spulung unterliegen der Produkthaftung nicht.

Wahlen Sie den korrekten, initialen Dampfdruck im Vergleich mit dem Prozessdruck.

Um einen guten Spulvorgang zu gewahren, muss der initiale Dampfdruck héher als der
Prozessdruck sein. Zu hoher Druck kann jedoch zu VerschleiRschaden oder Veratzungen
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des Prismas flhren. Wenn die Spulphase also zu lang programmiert wird, kann das Prisma
vorzeitig verschleil3en.

2. Installieren Sie die Leitungen im Ventil SDI2 wie oben beschrieben.
HINWEIS: Alle notwendigen Spulanschlisse sind im Ventil enthalten.
3. Schlief3en Sie das Spulsystem ans Netz an.
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Verkabelungen siehe WRG-435-US)

Weitere Informationen zur Steuerung des Prismaspllzyklus entnehmen Sie bitte der
Anwenderdokumentation von K-Patents im Abschnitt Relaiskonfiguration.

4.7 Zur Beachtung vor dem Einsetzen und Ausbauen
des Sensors PR-23-SD

WARNHINWEIS Verwenden Sie zum Einsetzen und Ausbauen des Sensors immer das
Safe-Drive™ Retraktor-Werkzeug. Der Ausbau eines Sensors ohne Retraktor-Werkzeug
kann zu einer lebensbedrohlichen Situation flihren, wenn noch Druck in der Leitung ist. Das
Einsetzen oder Ausbauen eines Sensors ohne Retraktor-Werkzeug kann die Lippendichtung
beschadigen. Verwahren Sie das Retraktor-Werkzeug immer in einem sauberen und
trockenen Raum.

Das sichere Einsetzen und Ausbauen von Sensoren kann nur gewahrleistet werden, wenn
das Retraktor-Werkzeug verwendet und diese Anweisung sorgfaltig befolgt wird.
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HINWEIS: Uberpriifen Sie das Retraktor-Werkzeug vor Beginn des Einsetzens oder
Ausbauens auf sichtbare Schaden. Stellen Sie sicher, dass sich das Handrad frei
drehen lasst.

WARNHINWEIS Sollten wahrend des Ein- oder Ausbauens des Sensors Leckagen
auftreten, gehen Sie unverziglich zum vorherigen Arbeitsschritt zurtick. Der Ein-/Ausbau
darf erst fortgesetzt werden, wenn der Grund fiir die Leckage gefunden und behoben wurde.
Fuhren Sie den Ein-/Ausbau gemafR den Anweisungen in den folgenden Kapiteln durch.
Ausflhrlichere Anweisungen zum Sensoreinbau/-ausbau entnehmen Sie bitte der K-Patents
Anwenderdokumentation oder dem Instruktionsfilm auf der Website von K-Patents
(www.kpatents.com, PR-23-SD Safe-Drive™ Operation Guide Video).

4.8 Einsetzen des Sensors

Vor dem Start
e Priifen, ob Dichtungen und Dichtflachen sauber und
unbeschadigt sind
e Sensorkabeldurchfiihrung entfernen und
Innengehause entsperren

1. Setzen Sie den Sensor in das Innengehause, so dass
das Innengehdause leicht nach links oben steht und die
Sensorkabeldurchfiihrung gerade nach unten zeigt.

2. Wenn der Sensorflansch mit dem Boden des
Innengehauses bulindig ist, drehen Sie das Innengehause
im Uhrzeigersinn um 60 Grad (1/6 Umdrehung), damit es
am Flansch einrastet.

3. Dricken Sie auf den Verschlussriegel.

Setzen Sie den Safe-Drive™ Retraktor mit Sensor auf einen
Tisch oder eine ahnlich erhdhte Oberflache, so dass das
Handrad genug Platz zum Drehen hat.

1. Um die Gehause in Ubereinstimmung zu bringen, stellen
Sie sicher, dass die Nut am Innengehause mit der Nut am
AuRengehause Ubereinstimmt.

2. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag, um den Sensor in den Retraktor zu ziehen.

Heben Sie den Retraktor (mit Sensor) tGber den Flansch des
Absperrventils.
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1. Drehen Sie den Retraktor im Uhrzeigersinn um 60 Grad
(1/6 Umdrehung) nach rechts, um den Bajonettverschluss
zu sichern.

2. Dricken Sie den Riegel am AuRengehause herunter.

Sichern Sie die Verriegelung mit dem Sicherungsstift.

1. SchlielBen Sie das Ausblas-Kugelventil unter
dem Absperrventil.

2. Heben Sie die Sicherungsplatte des Absperrventils
nach oben.

3. Offnen Sie das Absperrventil durch Drehen des Griffs um
90 Grad (eine Vierteldrehung) nach rechts.

Drehen Sie das Handrad gegen den Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag.

WARNHINWEIS Bei Feststellung von Leckage sofort zum
vorherigen Schritt zurlickkehren. Das Einsetzen darf erst
fortgesetzt werden, wenn der Grund fiir die Leckage gefunden
und behoben wurde.

1(4xM12)
50Nm (37ft/lbs) ==

Setzen Sie die vier M12-Muttern auf die Schrauben, mit denen
der Sensor am Absperrventil befestigt wird, und drehen Sie sie
mit einem 19 mm oder 3/4"-Schraubenschliissel fest.

HINWEIS: Stellen Sie den Anzugsmoment auf 50 Nm ein.

1. Drehen Sie das Rad um 90 Grad (eine Vierteldrehung)
nach rechts.

2. Entfernen Sie den Sicherungsstift.

3. Losen Sie den Riegel des Aufiengehauses.

4. Drehen Sie das Gehause um 60 Grad (1/6 Umdrehung)
nach links, bis der Griff oben ist.

1. Drehen Sie das Handrad nach links, um es vom Gewinde
zu losen.
2. Heben Sie das Auflengehause ab.
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1. Heben Sie zum Entsperren den Riegel des Innengehauses
an und ziehen sie daran.

2. Drehen Sie das Gehause um 60 Grad (1/6 Umdrehung)
nach links, um es vom Flansch zu l6sen.

Heben Sie das Innengehduse vom Sensorkopf ab.

1. Nehmen Sie das Sensortypenschild und die Dichtung
darunter ab.

2. Fihren Sie das Verbindungskabel durch
die Kabeldurchfuhrung.

3. Schlief3en Sie das Verbindungskabel zum Sensor an.

4. Schrauben Sie die Kabeldurchfihrung am Sensor an.

5. Bringen Sie die Dichtung und das Typenschild am Sensor
an und schrauben Sie das Typenschild wieder an.

Schalten Sie die Stromzufuhr zum Messumformer ein, um das
SD-Sensorsystem mit Energie zu versorgen.

4.9 Boxenspulung (nur fur Dampfspulsysteme)

Flhren Sie vor dem Ausbau des Sensors eine Boxenspulung durch, wenn dieser mehrere
Monate im Einsatz war. Mithilfe der Boxenspullung werden trockene Prozessmedien aus
dem Absperrventil entfernt und der Sensorausbau wird erleichtert.

WARNHINWEIS Aktivieren Sie die Boxenspulung nicht, wenn der Sensor und das
Retraktor-Werkzeug nicht am Absperrventil installiert sind!
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1. SchlieRen Sie das 1/4”
Ventil zur Duse (1).

2. Offnen Sie das 1/4” Ventil
zur Box (2).

3. Gehen Sie im
Messumformer DTR
auf MENU > SENSOR
STATUS und aktivieren
Sie die Spulung
durch Driicken der
Taste SPULEN.

Wiederholen Sie die Spulung
3 bis 5 mal.

4. Schlielen Sie das 1/4”
Ventil zur Box (4).

5. Offnen Sie das 1/4” Ventil
zur Duse (5).
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4.10 Ausbau des Sensors

Schalten Sie das DTR aus, um die Stromversorgung vom
Sensor abzuschalten.

1. Nehmen Sie das Sensortypenschild und die Dichtung
@ darunter ab.
Schrauben Sie die Kabeldurchfiihrung ab.
Trennen Sie das Verbindungskabel.
Entfernen Sie das Kabel vom Sensor.
Bringen Sie die Dichtung und das Typenschild am
Sensorkopf an und schrauben Sie das Sensortypenschild
wieder an.

A

HINWEIS: Wenn ein anderer Inline-Sensor mit dem gleichen
DTR verbunden ist, trennen Sie das lose Kabel vom DTR und
schalten Sie die Stromzufuhr wieder ein.

1. Lésen Sie den Riegel des Innengehduses.

2. Heben Sie das Innengehause uber den Sensorkopf.
Verbinden Sie das Gehause mit dem Sensorflansch-
Bajonettverschluss.

1. Drehen Sie das Gehause um 60 Grad (1/6 Umdrehung)
nach rechts, damit es am Flansch einrastet.

2. Sichern Sie den Riegel des Innengehauses. Stellen Sie
sicher, dass das Innengehause komplett verriegelt ist.

1. Fassen Sie das Auflengehause mit einer Hand am
Griff und der anderen Hand am Rad. Fihren Sie das
AuRengehause Uber das Innengehause und ganz bis zum
Bajonettverschluss des Absperrventils, und halten Sie
dabei den Griff nach oben.

2. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn, damit sich das
Gewinde des Innengehaduses durch das Rad bewegt.

s
50-2\ 3 1. Drehen Sie das Gehause um 60 Grad (1/6 Umdrehung)
71 nach rechts, damit es am Absperrventil einrastet.
G”i\ 2. Dricken Sie auf den Riegel am AuRengehause.
2D 3. Setzen Sie den Sicherungsstift am Au3engehause ein.
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1(4x

Ldsen Sie mit einem 19 mm oder 3/4"-Schraubenschliissel die
vier M12-Muttern von den Schrauben, mit denen der Sensor
am Absperrventil befestigt wird.

Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag,
um den Sensor aus dem Prozess zu entfernen.

WARNHINWEIS Bei Feststellung von Leckage sofort zum
vorherigen Schritt zurtickkehren. Das Entfernen darf erst
fortgesetzt werden, wenn der Grund fur die Leckage gefunden
und behoben wurde.

1. Heben Sie die Sicherungsplatte des Absperrventils
nach oben.

2. Schlielen Sie das Absperrventil durch Drehen des Griffs
um 90 Grad (eine Vierteldrehung) nach links.

WICHTIG: Das Absperrventil ist dann richtig geschlossen,
wenn der Handgriff vom Sensor weg zeigt und die
Sicherungsplatte Uber dem Handgriff nach unten fallt.

3. Schlief3en Sie das Ausblasventil unter dem Absperrventil.

Es sollte etwas Prozessflissigkeit durch das Ventil austreten.
Ist dies nicht der Fall, kann das Ventil defekt sein.

WARNHINWEIS Vorsicht vor Spritzern!

4. Fuhren Sie die Boxenspulung durch, um
Prozessfllussigkeiten aus dem Absperrventil zu
entfernen. Weitere Anweisungen finden Sie im Kapitel
4.9 Boxensplilung.

1. Entfernen Sie den Sicherungsstift.

3 2. Heben Sie den Verschlussriegel des AuRengehauses an.
3. Drehen Sie das Geh&duse um 60 Grad (1/6 Umdrehung)

nach links, bis der Griff nach oben kommt.
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Halten Sie das Handrad und den Griff gut fest und ziehen Sie
den Safe-Drive™ Retraktor mit dem Sensor darin heraus.

Das Werkzeug muss gut festgehalten werden, da die
Kombination aus Werkzeug und Sensor deutlich schwerer ist
als nur der Retraktor.

HINWEIS: Um das Absperrventil zu sichern, nachdem das
Safe-Drive ™-Werkzeug mit dem Sensor entfernt wurde,
kénnen Sie einen Standard-ANSI 1,5" 105 Ibs Blindflansch mit
1/2" (M12) Schrauben und Muttern anschrauben.

WARNHINWEIS Der Sensorkopf ist heifs und kann mit Lauge
bedeckt sein. Es wird empfohlen, die Sensorspitze und das
Absperrventil mit heilem Wasser abzuspulen.

Setzen Sie den Safe-Drive™ Retraktor mit Sensor auf einen
Tisch oder eine ahnlich erhéhte Oberflache, so dass das
Handrad genug Platz zum Drehen hat.

1. Drehen Sie das Rad gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das
Trapezgewinde ganz im Auflengehause befindet und vom
Rad gelost ist.

2. Ziehen Sie das AuRengehause ab.

1. Offnen Sie den Riegel am Innengehéuse, indem Sie ihn
hochziehen, und ziehen Sie ihn heraus.

2. Halten Sie den Sensor mit einer Hand gut fest und drehen
Sie das Innengehduse gegen den Uhrzeigersinn (nach
links), wahrend Sie mit der anderen Hand die Verriegelung
zwischen Innengehause und Sensor Idsen.

3. Ziehen Sie den Sensor ab.

4.11 Ausbau der Spiuldiise

Bauen Sie die Spuldiise entsprechend der folgenden Bildbeschreibung aus: Ausfiihrlichere
Anweisungen zum Sensoreinbau/-ausbau entnehmen Sie bitte der K-Patents
Anwenderdokumentation oder dem Instruktionsfilm auf der Website von K-Patents
(www.kpatents.com,SAFE-DRIVE™ Generation 2 Operational Guide Videos)

WARNHINWEIS: Vor allen Arbeiten an der Reinigungsdiise immer das
Hauptdampfventil schlief3en.
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@\

WARNHINWEIS
Stellen Sie unbedingt sicher,
dass die Dampfzufuhr
abgeschaltet ist,
bevor Sie beginnen,
die Duse zu entfernen

© Copyright K-Patents 2017. Alle Rechte vorbehalten.

WARNHINWEIS: Bevor
Sie mit dem Ausbau

der Spuldise beginnen,
mussen die Dampfzuleitung
geschlossen und die
Dampfsysteme druckfrei
gemacht sein.

1. SchlielRen Sie die
Dampfleitung (1).

2. Trennen Sie die flexible
Dampfleitung von der
Dise (2).

HINWEIS: Entfernen Sie das
Ruckschlagventil nicht!

3. Offnen Sie die Diisen-
sicherungsschraube (3)
mit einem 4 mm-Inbus-
schlissel.

4. Demontieren Sie den
Sicherungsstift (4)
des Absperrventils.

5. Ziehen Sie die Duse (5)
bis zum Anschlag an der
Dusenfliihrung heraus.

6. Schlielen Sie das
Dusenabsperrventil (6).

7. Offnen Sie das 1/4”
Kugelrickschlagventil

).

HINWEIS: Aus der

Duse sollte nur wenig
Prozessflussigkeit
austreten. Wenn stetig
Prozessflussigkeit ausflie3t,
ist das Dusenabsperrventil
beschadigt und der sichere
Ausbau der Duse nicht mehr
gewahrleistet. Fahren Sie
nicht mit dem Ausbau der
Duse fort.




8. Verriegeln Sie den
Absperrventilgriff (1).

9. Offnen Sie die
Disenmontageschraube
(2) mit einem 5 mm-
Inbusschlissel und
ziehen Sie die Dise
(3) heraus.

WARNHINWEIS: Die
Disenspitze ist heil und
kann mit Lauge bedeckt
sein. Es wird empfohlen,
die Disenspitze und das
Absperrventil mit heiRem
Wasser abzuspulen.

4.12 Einbau der Spuldiuse

Bauen Sie die Spuldise entsprechend der folgenden Bildbeschreibung ein: Ausfihrlichere
Anweisungen zum Sensoreinbau/-ausbau entnehmen Sie bitte der K-Patents
Anwenderdokumentation oder dem Instruktionsfilm auf der Website von K-Patents
(www.kpatents.com, PR-23-SD Safe-Drive™ Operation Guide Video).

WARNHINWEIS: Vor allen Arbeiten an der Reinigungsdiise immer das
Hauptdampfventil schliel3en.

Uberpriifen Sie vor der
Installation der Spildiise
die Duse und das Ventil.
Fur alle Gewindeanschlisse
Gewindeabdichtband
verwenden.

1. Setzen Sie die Duse in
das Absperrventil (1) ein.

2. Bringen Sie die Diise mit
einer M5x10 Schraube
(2) und einem 5-mm-
Innensechskantschliissel
an der Dusenfiihrung an.

3. Entfernen Sie den
Sicherungsstift (3).
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4. SchlieRen Sie das
1/4"-Ruckschlagventil
unter dem Absperrventil
\

5. Offnen Sie das
Absperrventil (2) durch
Drehen des Griffs gegen
den Uhrzeigersinn.

6. Schieben Sie die Diuse in
den Prozess (3).

7. Bringen Sie die Dise mit
einer M5x10 Schraube
(4) und einem 4-mm-
Innensechskantschlissel
an der Dusenfiihrung an.

8. Verriegeln Sie den
Absperrventilgriff mit dem
Sicherungsstift (5).

9. Schliel3en Sie die
Dampfleitung und die
biindige flexible Leitung
des Sensors am T-Stlick
der Dise an (1,2).

10. Offnen Sie das Ventil der
Dampfzufuhrleitung (3).

11. Prifen Sie die
Spulfunktion durch das
Bild im Sichtfenster.
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4.13 Blendung des SD-Systems

Ein nicht langer verwendeter SD-Anschluss kann mit Blindstopfen verschlossen werden.

Use teflon tape

( ITEMNO.[ PART NUMBER SPARE PART DESCRIPTION QTY.
( 1 1203003 PR-9336 Tapered.connector , DN10 1
2 1202303 Conical hat, DN10 1
3 3825 PR-23-SD-PG 1
4 - O-ring 1
5 DIN985, A4, M10 PR-9335 Stainless nylon insert lock nut 4
6 DIN933 Hexagonal bolt DIN933 x 35 A4 4

4.14 Installation des Messumformers DTR mit Anzeige

Der Messumformer DTR mit Anzeige ist ein besonderer Computer, der fiir den
Prozessdatenempfang von ein oder zwei Sensoren ausgelegt ist. Der Messumformer
besteht aus einem Schutzgehause, einer Frontplatte, einem LCD-Display und einer Tastatur.
Zum Schutz gegen unbefugten Zugriff sind Osen fiir ein Vorhangeschloss enthalten.

CONCENTRATION
BRIX

CONCENTRATION
BRIX

T © L o
il OO0 @
[ ﬁﬂmG)@

|s=neicio

Abbildung 16 Messumformer DTR

e Platzierung des Messumformers DTR:
e |eicht zuganglich
gut beleuchtet, aber nicht unter direkter Sonneneinstrahlung
trocken
Umgebungstemperatur des Messumformers 0 bis 45 °C
frei von Vibrationen oder dhnlichen Stérungen
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e Berlcksichtigen Sie bei der Wahl der Platzierung die Anschlusskabelldnge. Die
Standardlieferung enthalt 10 Meter (33 feet) Kabel und die zulassige Maximallange
betragt 200 Meter (660 feet). Sie kdnnen eigene Kabel verwenden, insofern
diese den Standardanforderungen der IEC 61158-2, Typ A, entsprechen. Weitere
Informationen finden Sie in Kapitel Spezifikationen der Anschlusskabel in der
Anwenderdokumentation von K-Patents.

e Insbesondere bei der Installation des Messumformer im Freien sollten Sie den
Einbau eines Tropfblechs erwagen, der den Messumformer vor Regen, Sonne und
Staub schutzt.

WARNHINWEIS: Der Messumformer besitzt keinen eingebauten Stromschalter, sondern
wird immer beim Anschluss an eine Stromquelle aktiviert. K-Patents empfiehlt die Montage
eines externen Stromschalters zur Steuerung der Stromversorgung.

Installation des Messumformers
1. Befestigen Sie den Messumformer mit dem Montageful? vertikal an einer aufrechten
Flache (Wand), vorzugsweise in Augenhdhe.
WARNHINWEIS: Bohren Sie keine Montageldcher in das Schutzgehause. Dies
gefahrdet die Schutzart des Gehauses und zerstort die Elektronik.
2. Anschluss des Sensors PR-23-SD:
e Schrauben Sie die vier (4) Schrauben des Sensor-Namensschildes ab.
Verbinden Sie die Signalkabel mit Klemme 1 und 2.
Verbinden Sie den Kabelschirm mit Klemme 3.
Ziehen Sie die Kabelverschraubung fest.
Montieren Sie das Namensschild wieder.
HINWEIS: Um Schaden durch Streuspannung und Kurzschluss zu verhindern, sind die
Sensorkabel des Messumformers vor dem Ausbau des Sensors immer abzuklemmen.

Abbildung 17 Elektrische Anschllsse des Sensors

3. Offnen Sie die Frontplatte durch Lésen der vorderen Befestigungsschrauben.
WARNHINWEIS: Priifen Sie vor dem Offnen der Frontplatte immer, ob der Strom
ausgeschaltet wurde. Bei aktiver griiner Anzeigeleuchte steht das System noch unter
Strom. Um den Strom komplett abzuschalten, ziehen Sie Netzkabel oder benutzen Sie
den externen Stromschalter (falls installiert).
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Abbildung 18 Offnen der Frontplatte des Messumformers

4. Verbinden Sie die primare Wechselstromversorgung mit einer separate Klemmleiste
in der unteren rechten Ecke des Motherboards. Die drei mit 31/L, 32/N und 33/
PE (Schutzleiter) gekennzeichneten Klemmen werden direkt an die freiliegenden
Metallteile des Messumformers angeschlossen.

5. Ziehen Sie die Kabel des Spllrelais von den RELAIS-Klemmen zum Magnetventil.

6. Schlieflen Sie den Ausgang 4-20mA an.
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HI INTERFACE CARD PR-10700

Abbildung 19 Anschlisse fir Messumformer H1 und Motherboard

H1

A123 Anschluss fur Sensor A, Signalkabel (1, 2), Kabelschirm (3).

B123 Anschluss fiir Sensor A, Signalkabel (1, 2), Kabelschirm (3).

Motherboard

112 4-20 mA Ausgang 1, positiv (11), negativ (12), max. Leistung 1000 Ohm, galvanisch
isoliert.

1314 4-20 mA Ausgang 2, positiv (13), negativ (14), max. Leistung 1000 Ohm, galvanisch
isoliert.

21 22 Relais 1, ein Kontaktausgang, max. 250 V AC, max. 3 A.

2324 Relais 2, ein Kontaktausgang, max. 250 V AC, max. 3 A.

Strom, L (31), N (32), Schutzleiter (33), 100-240 V AC, 50-60 Hz. Es wird ein externer

313233
Stromschalter empfohlen.

Die 24V-Klemme dient ausschlieRlich dem internen DTR.

41 42 HINWEIS: Beim Anschluss der Klemme an eine externe Stromversorgung mit 24V
erlischt die Gewahrleistung. Beim Anschluss externer Gerate an die 24V-Klemme erlischt
die Gewahrleistung.

51 52 53 Schalteingange: Schalter 1 (51), Schalter 2 (52), Schalter 3 (53), Schalter 4 (54) und

54 55 Normal (55). Jeder Schalter wird mit 3 V DC versorgt.

Die Schaltanschliisse sind galvanisch isoliert.

7. OPTIONAL: Einrichtung einer Ethernet-Verbindung. Uber eine Ethernet-Verbindung
kédnnen Daten vom Messumformer zu einem Computer heruntergeladen werden. Der
Ethernet-Anschluss befindet sich unterhalb der Frontplatte.
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Abbildung 20 Platzierung der Ethernet-Verbindung

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel zu den Spezifikationen der Ethernet-Verbindung
in der Anwenderdokumentation von K-Patents.

5 Inbetriebnahme des SD-Sensorsystems

Nachdem das Ventil SDI2, der Sensor PR-23-SD und der Messumformer DTR installiert
wurden, prifen Sie anhand der folgenden Checkliste, ob das SD-Sensorsystem

korrekt funktioniert.

Ausflhrlichere Beschreibungen entnehmen Sie bitte der K-Patents Anwenderdokumentation
oder dem Instruktionsfilm auf der Website von K-Patents (www.kpatents.com, PR-23-SD
Safe-Drive™ Operation Guide Video).
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Checkliste fiir die Inbetriebnahme

Hochfahren des Safe-Drive™

Aufgabe

Prifung Sie anhand

des Schaltplans, ob die
Verdrahtung richtig ausgefiihrt
wurde.

SchlieRen Sie den Strom an.
Prifen Sie, dass der Status
NORMAL OPERATION

ist (bei vorhandener Probe)
NO SAMPLE

(Wenn die Prozessleitung leer
ist)

Prifen Sie die
Prozesstemperaturen.

Prifen Sie die Seriennummer.
Prifen Sie, ob die Parameter
entsprechend

dem Lieferdatenblatt (DDS)
gesetzt sind.

Konfiguration des mA-
Ausgangs.

Konfiguration des
Prismensplilrelais (Relais 1
oder 2).

Prismenspiiltest

Aufgabe

Prifen Sie die Temperatur
und das Optisches Abbild auf
leichte Veranderungen, die
den richtigen Funktionsverlauf
der Spulung anzeigen. Es
sollte eine oder mehrere der
folgenden Veranderungen
stattfinden:

- Verringerung des nD-Werts
(h&ufigste Anderung)

- Erhéhung des T-Werts

- oder Erhéhung des QF-Werts

Kalibrierungstest

Aufgabe

Prifen Sie, ob die Kalibrierung
den Laborergebnissen
entspricht.
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Meniipfad

KALIBRIERUNG

» CHEMISCHE &
FELDPARA-
METER
KALIBRIERUNG »
AUSGANGE > mA
AUSGANGE

KALIBRIERUNG
» RELAIS

KALIBRIERUNG
» CHEMISCHE &
FELDPARAMETER »
FELDPARAMETERS

Hinweise

Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt
Konfigurieren von
mA-Ausgéngen im
Handbuch PR-23 von
K-Patents.

Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt
Konfigurieren von
Relais im Handbuch
PR-23 von K-Patents.

Hinweise

Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt
5.1 Prismenspliltest

in diesem Handbuch
und in Kapitel
Prismensplilung im
Handbuch PR-23 von
K-Patents.

Hinweise

Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt
5.2 Kalibrierungstest
in dieser Anleitung

und Abschnitt
Kalibrierung der
Konzentrationsmessung
in der Anleitung PR-23
von K-Patents.




5.1 Prismenspliiltest

Zur Gewahrleistung der vollen Funktionalitdt des Refraktometers ist die Prismensptilung
wichtig. Daher wird ein regelmaRiger Test der Prismenspulung stark empfohlen.

Die Kurve sollte auf die Splilung und die Temperaturanderung leicht reagieren.

HINWEIS: Ihr Messumformer sieht bei der Spilung eventuell nicht wie in der oben
gezeigten Abbildung aus. Die sichtbaren Anderungen in der Kurve und der Temperatur sind
abhangig von Viskositat, Dampfdruck und Festkérper-/Dampftemperaturen sowie von lhrer
aktuellen Softwareversion.

SEHNSOR STATUS FENZFOR_ ZERIAL MO: EMagds

OPTICAL THAGE M aomct 82.1% oncrri110.57C

COMCE 82 1
TEMPE 115.7°C
cchz 1,519%
nDz 82,1
CALCE 42,1
OF= 15 3

LED: 48 %

HD THF: 29 ©
HD HUMz 17%
I_ZHE: 37 mA

OTR THR:53
OTR Wi1223.5 W
OTR W223.21 W

seNsOR A Il s L _siore | WAsH

Abbildung 21 Konzentrationsanderungen wahrend einer erfolgreichen Prismensplilung

5.2 Kalibrierungstest

Entnehmen Sie 3-5 Proben zu mehreren Tageszeiten. Die Ergebnisse dieser Proben sind
als Referenz fur die Kalibrierung nutzbar.

Wenn sich Abweichungen von den Laborergebnissen zeigen, prifen Sie die richtige
Funktion der Spuilung (siehe Prismensplltest in der Checkliste zur Inbetriebnahme).
Wenn sich beim Vergleich mit den Laborergebnissen eine bestehende Abweichung
zeigt, fihren Sie eine BIAS-Korrektur aus dem Meni KALIBRIERUNG durch. Weitere
Informationen finden Sie im Abschnitt Kalibrierung der Konzentrationsmessung in der
Anleitung PR-23 von K-Patents.
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SEMEOR SERIAL MO ROS64S
FIELD CALIB CONCE 43,10 TEMF:  27.5°C
PARAHETERS HORHAL OPERATION

1

2T00

3 Foo {BIAS) -0, 500000
4 FO1 0, 00000

5 FO2 0, 000000

& F10 0, 000000

7 F11 0, 000000)

8 F12 0, 00000

3 F20 0, 000000

0 HORE ...

B~ W . W o

Abbildung 22 BIAS

Wenn der Bedarf an einer Kalibrierung haufiger wird, kontrollieren Sie die richtige
Funktion der Spllung und bauen Sie den Sensor aus, um nachzusehen, ob dieser sauber
ist und keine Schaden aufweist. Installieren Sie den Sensor wieder und fahren Sie eine
komplette Feldkalibrierung (siehe Abschnitt Parametereingabe der Feldkalibrierung in der
Anleitung PR-23 von K-Patents). Nehmen Sie anschliefend Kontakt mit lhrem lokalen
Lieferanten auf.

6 Betrieb und Uberwachung des SD-Sensorsystems

Das SD-Sensorsystem lauft automatisch und bedarf keiner separaten Bedienung. Wenn
sich die Diagnosewerte nicht alarmierend verandern oder Alarme ausgeldst werden,
brauchen Sie nicht in den Betrieb einzugreifen. Die Hauptaufgabe des Bedieners ist es,
sicherzustellen, dass die Spul- und Dampfanschliisse wie vorgesehen funktionieren.

Zum Vertrautmachen mit dem Messumformer DTR besuchen Sie bitte demo.kpatents.net.

K-Patents empfiehlt allen neuen Anwendern, vor Verwendung des Produkts eine
Schulung bei K-Patents zu besuchen.

6.1 Plan zur vorbeugenden Wartung (PMP)

Der Plan zur vorbeugenden Wartung (PMP) sollte befolgt werden, um umfangreichen
Wartungsprozessen vorzubeugen. Die empfohlenen Aufgaben sind folgende:
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Aufgabe Waochentlich  Jahrlich Hinweise

Prifen Sie die Funktionalitat

der Diagnose: X Siehe beiliegende PMI-Checkliste.

CONC (Messwert des Dieser Wert sollte innerhalb einer

Ausgangs) Woche taglich erfasst werden, um die
Standardvorgabe fir die wochentliche
Inspektion festzulegen zu kénnen.

CALC (chemische Kurve fir Dies ist die Standardvorgabe fir die Kurve

Kalibrierung) der chemischen Konzentration, die bei der
Kalibrierung eingestellt wird und mit der Sie
die CONC-Werte vergleichen kénnen.

TEMP (Temperatur)

Prozesstemperatur.

QF (Qualitatsfaktor) Liegt typischerweise bei 30-100. Wenn der
QF 20 Einheiten unter den Normalstand
fallt, muss ein Prismenspliltest ausgefiihrt
werden (siehe Checkliste fur die
Inbetriebnahme).

LED (Kontaktdauer) Liegt typischerweise bei <30. Wenn sich
der LED-Wert deutlich erhéht, muss ein
Prismenspliltest ausgefiihrt werden (siehe
Checkliste fir die Inbetriebnahme).

HD HUM (interne Feuchte des Wenn der HUM HD-Wert Uiber 50% ansteigt,

Sensors in %) gibt das System einen Alarm zum Austausch
des Trockenmittels. Weitere Informationen
finden Sie im Handbuch PR-23 von
K-Patents.

Prifen Sie die Funktionalitat Siehe Prismensplltest in der Checkliste flr

h X ) -
des Spulsystems. die Inbetriebnahme.
Priifen Sie den Dampfdruck Liegt typischerweise 5-6 bar (75-90 psi)
. - X -

(in Dampfspllsystemen). Uber dem Prozessdruck.

Prifen Sie den

zﬁaaiiﬁ:’gﬂiiuc" X 20-40 bar (300-600 psi)

Wasserspulsystemen).

Prifen Sie die

?f'ﬁg:;ji’éek’_“perat“r X Temperatur iiber 100°C (212 °F)

Wassersplilsystemen).

Bauen Sie den Sensor aus Wenn das Prisma verschlissen erscheint,

und prufen Sie das Prisma auf fuhren Sie eine nD-Verifizierung durch

sichtbare Verschmutzung und X und tauschen das Prisma bei Bedarf aus.

Verschleil3. Weitere Informationen zur nD-Verifizierung
finden Sie im Handbuch PR-23 von
K-Patents.

U[\tersuchen S'? _fas . Tauschen Sie das Ruckschlagventil

Ruckschlagventil: Reinigen - .

Sie die Kleinen Bohrlécher X alle 2 Jahre aus. Weltere Infor.matlonen

. . . entnehmen Sie bitte dem Kapitel 6.3

und kontrollieren Sie, ob die Wartung des Riickschlagventils

Ventildichtung intakt ist. ’

Reinigen Sie den Filter in der

Dampfanschlussleitung. (in X

Dampfspllsystemen).
Begutachten Sie die
Kalibrierung.

Begutachten Sie dies gemaR lhrem eigenen
Qualitatssystem und nach den lokalen
Anforderungen.

Verwenden Sie bitte die beiliegende Checkliste zur Praventiven Instandhaltung (PMI) fur die
Aufzeichnung der wéchentlichen Wartungsaufgaben.
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6.2 Wartung des Ruckschlagventils

Das Riickschlagventil ist eines der wenigen, beweglichen Teile im Splilsystem. Wichtig ist
daher eine jahrliche Uberprifung der Ventildichtung und Reinigung der kleinen Bohrlécher
bei eventueller Verschmutzung.

B @0 &)

Abbildung 23 Ausbau des Riickschlagventils zwecks Wartung

6.3 Ruckstellung des SD-Sensorsystems

Das SD-Sensorsystem stellt man zurlick, indem man entweder

e den Strom aus- und wieder einschaltet,

e den Sensor durch den Messumformer im MENU > SENSOR STATUS > NEIGUNG »
SENSOR RESTART neu startet oder

e die Reset-Taste, wie im Folgenden beschrieben, driickt.

1. Offnen Sie die Frontplatte des Messumformers DTR.

2. Dricken Sie die Reset-Taste auf der Innenseite der Frontplatte mithilfe eines diinnen
Stifts oder ahnlichen Werkzeugs.
Das Display erlischt fir mehrere Sekunden. Innerhalb von 30 Sekunden ist das SD-
Sensorsystem wieder betriebsfahig.

Abbildung 24 Reset-Taste
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7 Anlagen

Checkliste zur wochentlichen, praventiven Instandhaltung
Datenblatter fiir Zubehorteile

SchweiBplane

Installationspldane (MTG DIM)

Verkabelungspliane (WRG)
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Praventive Instandhaltung

Wochentliche Checkliste

Datum | CONC CALC TEMP QF LED HD Dampf-/ | Dampf-/ | Spiilung | Gepriift
HUM Wasser- | Wasser- | JA/NEIN | von
druck tempe-
ratur
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