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Melhores praticas do Refratbmetro
de Processo Safe-Drive™ PR-23-SD
de 22 Geracao

1 Sobre este documento

Este documento destina-se aos individuos
encarregados da instalagao, entrada em
servigo, operagao e/ou manutengéo do
Refratdmetro de Processo Safe-Drive™
PR-23-SD, modelo de 22 geracédo. O
objetivo deste documento é fornecer um
guia rapido para as tarefas mencionadas
acima na forma das melhores praticas
recomendadas pela K-Patents.

Este documento destina-se a aplicagdes do RP-23-SD com sistema de lavagem a vapor
(aplicagao tipica para licor negro) e aplicagbes com sistema de lavagem a agua sob alta
presséao (aplicacao tipica para licor verde).

OBSERVAGAO: Estas instrugdes sdo apenas para consulta rapida. Estas instrugdes sao
apenas para consulta rapida.

Para uma orientagdo mais completa, consulte 0 manual do usuario e a documentagao da
K-Patents.

2 Antes da instalacao

2.1 Listas de verificacao do local de instalacao

2.1.1 Lista de verificagao para lavagem a vapor (licor negro)

Antes de instalar o sistema do sensor SD, é importante inspecionar cuidadosamente o local
da instalagao para verificar as seguintes condigdes:
e |nstale o sistema do sensor SD em uma tubulacgéo vertical ou horizontal. A vazao
recomendada é de 0,4 m/s - 2 m/s (1,5 pés/s - 6 pés/s).
e Monte o sistema ao nivel da cintura. Esta é a altura natural e segura para o sistema, e
permite um uso mais ergondmico das ferramentas.

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




e Deixe um espaco de 1 m (cerca de 3 pés) ao redor da instalagéo para trabalhar em
torno do sistema do sensor SD. Pela mesma razao, as conexdes de vapor devem ser
instaladas nas laterais ou por tras do sistema do sensor.

e Atemperatura ambiente maxima recomendada no local de instalagéo é de 45 °C (120
°F).

e Evite locais bloqueados por outros tubos e/ou equipamentos, ou que requerem
ferramentas adicionais, como escadas, para acessar o sensor. O local de instalagao
deve ser nivelado, firme e livre de impedimentos para garantir um acesso seguro e facil
ao sistema.

e Use um tipo adequado de vapor para limpar o prisma. Vapor saturado seco e 10-12 bar
(150-180 psi) sdo recomendados.

e Acesso ao vapor. A distancia entre a entrada de vapor e o sistema do sensor SD deve
ser considerada para calcular o comprimento da tubulagao de vapor.

Acesso ao dreno na saida de condensado do purgador de vapor.

O chuveiro de emergéncia e o lavador ocular devem ser de facil acesso. A dgua
também pode ser utilizada para a limpeza dos retentores da valvula SDI2 e do sensor
apos a remogao do sensor.

e Avalvula de corte precisa de instrumentagao pressurizada a ar (5-10 bar / 70-150 psi).

e Garanta uma conexdo com a fonte de alimentacgéo (110-230V CA).

Se estas condi¢des ndo se aplicarem, reconsidere a localizagdo pretendida para a sua
instalagéo ou contate a K-Patents.

2.1.2 Lista de verificagao para lavagem com agua a alta
pressao (licor verde)

Antes de instalar o sistema do sensor SD, é importante inspecionar cuidadosamente o local
da instalagao para verificar as seguintes condicdes:

e |[nstale o sistema do sensor SD em uma tubulagéo vertical ou horizontal. A vazao
recomendada é de 0,4 m/s - 2 m/s (1,5 pés/s - 6 pés/s).

e Monte o sistema ao nivel da cintura. Esta é a altura natural e segura para o sistema, e
permite um uso mais ergondmico das ferramentas.

e Deixe um espaco de 1 m (cerca de 3 pés) ao redor da instalagéo para trabalhar em
torno do sistema do sensor SD. Pela mesma razéo, as conexdes de vapor devem ser
instaladas nas laterais ou por tras do sistema do sensor.

e Atemperatura ambiente maxima recomendada no local de instalagéo é de 45 °C (120
°F).

e Evite locais bloqueados por outros tubos e/ou equipamentos, ou que requerem
ferramentas adicionais, como escadas, para acessar o sensor. O local de instalagao
deve ser nivelado, firme e livre de impedimentos para garantir um acesso seguro e facil
ao sistema.

e Aagua de lavagem deve ser mais quente que a temperatura do processo € a
pressao de alimentagao deve estar de 20 a 30 bar (290-435 psi) acima da pressao do
processo. A fonte de agua pode ser
e 3gua da caldeira a 100-120 bar (1450-1740 psi), use uma valvula redutora

de presséo.
e 3gua de purga a 80-100 bar (1160-1450 psi), use uma valvula redutora de presséo.
e 3gua da alimentagéo intermediaria a 40-60 bar (580-870 psi).
e se nao houver nenhuma fonte imediata de agua quente pressurizada, uma bomba
pode ser usada. Verifique a classificagdo de temperatura da bomba.
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e Adistancia entre a entrada de agua e o sistema do sensor SD deve ser considerada
para calcular o comprimento da tubulagdo. O isolamento da tubulagdo é importante, a
temperatura da agua deve ser mais alta que a temperatura do processo

® Acesso ao dreno na saida de precondigéo
O chuveiro de emergéncia e o lavador ocular devem ser de facil acesso. A agua
também pode ser utilizada para a limpeza dos retentores da valvula SDI2 e do sensor
apos a remogao do sensor.

e O atuador da valvula precisa de instrumentacéo pressurizada a ar (5-10 bar / 70-

150 psi).

e Garanta uma conexao com a fonte de alimentagédo (110-230V CA).

Se estas condigdes ndo se aplicarem, reconsidere a localizagdo pretendida para a sua
instalagédo ou contate a K-Patents.

2.2 Lista de verificagcao dos componentes (apenas
lavagem a vapor)

Antes de iniciar a instalagao, certifique-se de ter todas as ferramentas e componentes
listados abaixo.

OBSERVAGAO: Os componentes 4 e 5 sdo conectados por uma luva de jungéo ou
tubulagéo nao incluida no pacote de entrega.

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




Componentes do sistema fornecidos pela K-Patents:

Figura 1 Componentes do sistema fornecidos pela K-Patents

1 Sensor PR-23-SD
02 Valvula SDI2
(K] Ferramenta do retrator

] 3a Conjunto do bico de lavagem do prisma
[J 3b Parafusos e placa de travamento para a instalagdo do bico de lavagem

4 Valvula de corte com solenoide a ar comprimido e purgador de vapor
s Mangueira da conex&o de vapor

Oe Valvula redutora de pressdo e mandmetro

Oz Cabo de conex&o do sensor

s Transmissor DTR

OBSERVAGAO: Se alguma das ferramentas ou componentes estiverem faltando, contate
seu fornecedor antes de iniciar a instalagédo
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2.3 Equipamento de instalagao

Figura 2 Equipamento de instalagéo
1 Carcaca interna do retrator Fornecida pela K-Patents
2 Carcaca externa do retrator Fornecida pela K-Patents
s Chave de boca ajustavel

04 Chave de boca combinada, 19 mm / 3/4 pol
Os Chave de fenda de ponta chata

Oe Chave Allen de 3 mm

a7z Chave Allen de 4 mm

(Y] Chave Allen de 8 mm / 5/16 pol

Oo9 Fita de vedagéo da rosca
10 Manual do usuario do produto Fornecido pela K-Patents
O 1 Guia de bolso Fornecido pela K-Patents

OBSERVAGAO: O material do corpo da valvula SDI2 que é soldado ao tubo de processo
é de aco Duplex SAF2205 (EN 1.4462, ASTM S32205/S31803). Escolha o método de
soldagem e enchimento em conformidade com esta normativa.

A K-Patents recomenda conformidade com as normas EN/ASTM aplicaveis.

3 Requisitos de seguranca

Estes requisitos de seguranca devem sempre ser seguidos durante a instalagao, operagéo
ou manutencéo do sensor PR-23-SD. Estes sdo os requisitos minimos de seguranca — sua
empresa pode exigir EPIs (equipamentos de protecéo individual) adicionais.

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados. 7




Para obter mais informagdes sobre questdes de segurancga, consulte as Instrugbes de

Seguranga da K-Patents.

g

Figura 3 Simbolos de seguranga

AVISO: Cuidado com tubos de vapor e de processo quentes. Use roupas de protegédo
conforme as instrugdes abaixo para trabalhar com segurancga.

Somente pessoal autorizado pode executar as tarefas instruidas neste documento.
Roupas de seguranga com mangas compridas.

Luvas de protecgao.

Oculos de seguranca ou mascaras de protegdo ocular.

Capacete de seguranca.

Localize o chuveiro de emergéncia e o lavador ocular mais proximos antes de iniciar
o trabalho.

Nunca opere o Retrator Safe-Drive™ sozinho.

e Botas de seguranga com biqueira de ago.

4 Processo de instalacao

Para obter instrugdes mais completas, consulte a documentagéo do usuario da K-Patents
ou visite o site da K-Patents para assistir o video de instru¢des (www.kpatents.com, Video
de Instrugdes de Operagao do PR-23-SD Safe-Drive™).

Ainstalagao do sistema do sensor SD consiste em

e Cortar uma abertura no tubo para a valvula de isolamento SDI2.
Soldagem e montagem da valvula SDI2 na tubulag&o de processo.
Instalagédo do sistema de lavagem do prisma.
Instalagdo do sensor PR-23-SD.
Instalagéo do transmissor DTR.

4.1 Montagem da conexdaoem T

Se a valvula SDI2 for fornecido pré-soldada e montada em uma conexdo em T para
integracao a tubulagao existente no local, pule para a instalagao da lavagem do prisma.
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Figura 4 Conjuntos de conexdo em T verticais e horizontais (sistema de lavagem a vapor)

4.2 Cortando aberturas para instalacao da valvula SDI2

Use o adesivo fornecido no guia de instalagéo da K-Patents para determinar a forma e
tamanho adequado da abertura de instalagédo em seu tubo de processo. Se néo tiver o
adesivo do guia em maos, siga as instrugdes nas imagens abaixo:

Figura 5 Adesivo do guia de instalagéo

OBSERVAGAO: Para tubos maiores, use as mesmas dimensdes dos tubos de 24"
(610 mm).
Para cortar a abertura de instalagao

1. Corte o adesivo do guia de instalagdo no tamanho do tubo correspondente.

2. Limpe a superficie em volta da area de instalagao no tubo e posicione o adesivo
no tubo.

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




OBSERVAGAO: Certifique-se de que o marcador de FLUXO esteja paralelo ao tubo
e aponte para o sentido correto do fluxo. Em um tubo horizontal o bico aponta para
baixo, e em um tubo vertical ele aponta para a direita. O sistema do sensor SD deve
sempre ser instalado na posigao horizontal e na lateral do tubo.

3. Facga dois furos — de 50 mm (2") e 25 mm (1") — conforme o adesivo.

4. Remova a ponte entre os furos para que a abertura tenha exatamente a forma

do adesivo.
Tubo de processo

Recorte Solda

G~

\ Flange de

montagem
Safe-Drive

Recorte Tubo de processo

Flange de
montagem
Safe-Drive

Figura 6 Instalagcao em tubos verticais e horizontais

4.3 Desmontagem da valvula SDI2 para soldagem

Para evitar danos térmicos a junta de vedacéao da véalvula de isolamento, é necessario
separar o corpo da valvula do conjunto da valvula antes da soldagem na tubulagao.
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OBSERVAGAO: Tome muito cuidado para ndo deixar cair ou perder nenhuma peca que se
solte ao separar o corpo do conjunto.

Para desmontar a valvula SDI2, abra os quatro (4) parafusos allen M10 com uma chave
allen de 8 mm (5/16") (1).

Figura 7 Desmontagem da valvula

4.4 Soldagem da valvula SDI2 em seu lugar

Apos ter desmontado a valvula SDI2, o corpo da valvula é soldado a tubulagéo de processo.

e O material do corpo da valvula SDI2 é ago Duplex SAF2205 (EN 1.4462, ASTM
S32205/S31803). Escolha o método de soldagem e enchimento em conformidade com
esta normativa.

e Consulte os diagramas 2149 (MTG) e MTG472 em anexo para obter instrugdes de
soldagem mais detalhadas.

e Siga todos os requisitos locais para a soldagem.

e A K-Patents recomenda conformidade com as normas EN/ASTM aplicaveis.
Considere os materiais e as formas dos objetos soldados ao realizar o pré-
processamento da solda (ferramentas, limpeza, pré-aquecimento).

e Considere os materiais e as formas dos objetos soldados ao realizar o pds-
processamento da solda (poés-aquecimento, fuséo).

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




Process

| RVAQI\O!

‘ jerial das

A
i soldadas
i duplex
i 205
i

Process — !
pipe
Figura 8 Soldagem em tubos verticais e horizontais

4.5 Remontagem da valvula SDI2

Depois que o corpo da valvula SDI2 foi soldado no lugar, remonte a valvula na
ordem inversa.

OBSERVAGAO: Certifique-se de que as juntas da valvula de esfera estejam
corretamente alinhadas.

ATENGAO! e
O pino mais largo da ATENCAO!
baioneta deve ser A manopla da vélvula

posicionado na parte deve estar posicionada
superior na parte superior

Porca Nyloc

~C
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ATENGAO! .
O pino mais largo da ATENCAO!

baioneta deve ser A manopla da valvula Porca Nyloc
posicionado na parte deve estar posicionada
superior na parte superior

Figura 9 Remontagem da valvula em tubos verticais e horizontais

e Certifique-se de que o cabo da valvula SDI2 e a conexdo de baioneta maior estejam
para cima. Caso contrario, vocé ndo conseguira inserir o sensor em seu lugar.

e Use porcas Nyloc. Aperte os parafusos até o torque de 17 N-m (13 Ib-ft) com uma
chave allen de 8 mm (5/16”).

AVISO: Sempre feche a valvula principal de vapor / agua antes de realizar qualquer
trabalho no bico de lavagem.

Para reinstalar o conjunto do bico de lavagem
1. Insira o conjunto do bico de lavagem em seu lugar (1).

2. Coloque a placa guia do bico na posigao correta e aperte os dois (2) parafusos M5 (2).
3. Fixe o bico de lavagem com uma placa de travamento (3, 4).

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




Salvo indicagdo em contrario, as valvulas de drenagem devem estar fechadas.
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4.5.1 Atualizagcao do bico de lavagem SDI2
Um sistema Safe-Drive de 12 geracdo pode ser atualizado para SDI2 com um kit

de atualizagao.

PR-11023-KIT
SDI2 Steam wash nozzle SN2 PR-11023-KIT
including PR-11023, PR-11030, PR-3516 and PR-3304

PR-11025 PR-11032
Nozzle isolation valve assembly for SDI2 Valve handle
|

R-11030
Screws for SDI2 wash nozzle

PR-3304
PR-3516 Check valve

Ball valve

PR-11024-KIT
SDI2 High pressure water nozzle WP2 PR-11024-KIT
including PR-11024, PR-11030, PR-3516 and PR-3304

PR-11030
PR-3516 PR-3304 Screws for SDI2 wash nozzle
Ball valve Check valve —

PR-11031
\s@ Sealing set

- PR-11029 /
Hoarade kit nfo ~, Safety pin for SDI2/SDR2-23 PR11026 /
S([’\IOZI;SISEHS‘eoaf.m wash upgrade to SN2 Locking bracket for SDI2 |
PRI023KIT isolationvalve |
PR-11025

\WP2-KIT High pressure water upgrade
to WP2

Consisting of:

PR-11024-KIT

PR-11025

4.6 Instalacao de sistemas de lavagem

No depdsito de materiais de manutengao do processo, pode ocorrer descamagao ou
acumulo na superficie do prisma. Para evitar isso, é preciso instalar um sistema de lavagem
integral do prisma, a vapor (licor negro) ou agua sob alta pressao (licor verde). A lavagem
utiliza o bico retratil incluido na valvula SDI2.

4.6.1 Sistema de lavagem do prisma com vapor

Consideragoes importantes sobre a lavagem do prisma com vapor

e Adistancia entre o bico de vapor da valvula SDI2 e a valvula de corte de vapor deve
ser mantida a menor possivel para evitar a condensagao. A distancia recomendada é
de 0,6 m (2 pés) ou menos.

e Separe ou isole a alimentagdo de energia do solenoide da alimentagdo de energia
do transmissor pela instalacdo de um interruptor de seguranca. Isso permite a
manutenc¢ao da lavagem a vapor sem precisar desligar todo o sistema do sensor SD.

e |nstale uma tubulagdo no purgador de vapor adequada para a drenagem, para que o
purgador nao ejete vapor quente.

e Atubulagédo de vapor antes da valvula de corte € de 2" ou mais.

e Além das conexdes de vapor da valvula SDI2, os seguintes componentes devem ser
incluidos na instalagao da lavagem a vapor:

e valvula de corte de vapor

e valvula solenoide pneumatica

e purgador de vapor

e interruptor ou terminal para o isolamento da energia elétrica

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados.




Para obter as recomendacdes da K-Patents, consulte as Instrugdes de Vapor da
K-Patents.

e OPCIONAL, no caso de contaminantes: Para remover quaisquer contaminantes da
fonte de vapor, a instalagcdo de um filtro de vapor é recomendada.

e OPCIONAL, no caso de pressao excessiva: Se a pressao do vapor ultrapassar o
diferencial maximo de pressao, uma valvula redutora de pressédo (PRV) necessita ser
instalada para reduzir a pressao do vapor até o valor ideal.

[E_[Strainer turned o horizontal position [23315[TL___[AS

Gf 19

BRE

Shorter than 0.6m (@ft)

FLOW

4] SAFE-DRIVE ISOLATION VALVE SDI2-23 K-PATENTS 1
3 SAFETY SWITCH PR-7060 CUSTOMER/K=P | 1
2 POWER SUPPLY 100-240 VAC/50-60Hz CUSTOMER 2
1| STEAM PIPE 1/4°/FLEXIBLE 0.6M PR-35I5 CUSTOMER/K—-P
0| STEAM_PIPE 1/2° CUSTOMER
9 [ SOLENDID CABLE, 3x1 (AWG 17 CUSTOMER
8| STRAINER PR-3342 CUSTOMER/K—-P
7| CHECK VALVES PR-3303 K-PATENTS NG TLERACES [ SCAE [ i TRANING DESCAPTION
6 | SHUT-OFF_VALVERSTEAM TRAP PR-3340-230/110 CUSTOMER/K—P PR-23-SD
5[ PROCESS PIPE CUSTOMER/K—=P SYS469 | DT-R_
4| CABLE BETWEEN DTR AND SENSOR PR-8230-.. K-P/CUSTOMER STEAM WASH
3| MAIN SWITCH PR-10900 CUSTOMER/K=P [ 1 [maw 27306 Hs go KPATENTS TRANG WaER
2 [ SENSOR PR-23-SD K-PATENTS =

= s -
il seemee | HSHLTTER DTR e v | PROCESS INsTRUMENTS | O | >~ 469/E

T T T T

Figura 10 Montagem do sistema de lavagem a vapor

Para instalar o sistema de lavagem

1. Defina os valores de lavagem preconfigurados do sistema de lavagem:
e pressdo minima e maxima da fonte de vapor
e tempo de lavagem — o tempo que leva para fazer uma lavagem (segundos)
e tempo de recuperagao — o tempo apods o fim da lavagem quando a medi¢éao
comega a enviar dados ao vivo novamente (segundos)
e intervalo — o tempo entre lavagens (minutos)

Configuragdes recomendadas para a lavagem do prisma com vapor

o Minimo acima Maximo acima Recu-
Valor % da presséo do da presséo do Tempo de era- Intervalo
de CONC P P lavagem pe
processo processo cao
10-30 % 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 2-3s 20s 120-360 min
30-60 % 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 3s 20s 20-60 min
60-90 % 4 bar (60 psi) 8 bar (120 psi) 3-5s 20s 15-25 min
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OBSERVAGAO: Os danos causados ao prisma pelo excesso de pressdo ou de lavagem
ndo séo cobertos pela garantia do produto.

Escolha a presséao correta da fonte de vapor comparando-a com a pressao do processo.
A presséao da fonte de vapor deve ser maior do que a pressdo do processo para que

a lavagem seja adequada, mas uma pressao excessiva também pode causar danos
prematuros ou sulcos no prisma. Além disso, se a fase de lavagem for programada para
durar muito tempo, o prisma pode se desgastar prematuramente.

2. Instale os tubos de vapor na valvula SDI2 conforme as instrugdes abaixo.
OBSERVAGAO: Todas as conexdes de lavagem necessarias estéo incluidas
na valvula.

3. Conecte a fonte de alimentagéo do sistema de lavagem a vapor.

Para obter mais informagdes, consulte as Instrugbes de Vapor da K-Patents.
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Figura 11 Fiagéo do sistema de lavagem a vapor

Para obter mais informacgdes sobre como controlar o ciclo de lavagem do prisma, consulte a
segao Configurando relés na documentagao do usuario da K-Patents.

4.6.2 Sistema de lavagem do prisma com agua a alta pressao

Consideragées importantes sobre a lavagem do prisma com agua a alta presséao
e A agua deve estar muito quente, acima de 100 °C (212 °F)
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Para instalar o sistema de lavagem

1. Defina os valores de lavagem preconfigurados do sistema de lavagem:
e pressdo minima e maxima da fonte de agua
e tempo de lavagem — o tempo que leva para fazer uma lavagem (segundos)
e tempo de recuperagéo — o tempo apds o fim da lavagem quando a medicédo
comega a enviar dados ao vivo novamente (segundos)
e intervalo — o tempo entre lavagens (minutos)
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Figura 12 Montagem do sistema de lavagem de alta presséo

Configuragoes recomendadas para a lavagem do prisma com agua a alta pressao

Minimo acima Maximo acima Recu-
da presséao do da presséao do Tempo de pera-
processo processo lavagem cao Intervalo
20 bar (290 psi) 30 bar (435 psi) 10-15 s 20s 5-20 min

OBSERVAGAO: Os danos causados ao prisma pelo excesso de pressdo ou de lavagem
ndo sdo cobertos pela garantia do produto.

Escolha a pressao correta da fonte comparando-a com a presséo do processo.

A presséao da fonte deve ser maior do que a pressao do processo para que a lavagem seja
adequada, mas uma pressao excessiva também pode causar danos prematuros ou sulcos
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no prisma. Além disso, se a fase de lavagem for programada para durar muito tempo, o
prisma pode se desgastar prematuramente.

2. Instale os tubos na valvula SDI2 conforme as instrugdes abaixo.
OBSERVAGAO: Todas as conexdes de lavagem necessarias estéo incluidas
na valvula.

3. Conecte a fonte de alimentagdo do sistema de lavagem.
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Figura 13 Fiacdo do sistema de lavagem de alta presséao

Para obter mais informagdes sobre como controlar o ciclo de lavagem do prisma, consulte a
secao Configurando relés na documentagéo do usuario da K-Patents.

4.6.3 Lavagem com agua a alta pressao fornecida por uma
bomba

Se agua a alta pressao nao estiver disponivel, € recomendado o uso de uma bomba de
alta pressao.

Consideragdes importantes

e Aagua na entrada deve estar a mais quente possivel, mas no maximo a 60 °C (140
°F) devido a tolerancia de temperatura da bomba. A agua na entrada deve ser limpa
(filtrada), é recomendado o uso de um filtro. O filtro deve ser limpo imediatamente
apos a entrada em servigo e entdo verificado mensalmente. O volume minimo de agua
é de 20 I/min na entrada, e sua fonte deve estar preferivelmente acima da bomba.
A pressdo da agua na entrada deve ser de 0,5 a 10 bar (7-145 psi). O didmetro da
tubulagao da entrada de agua deve ser de 1/2 a 3/4 pol.
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e Abomba deve ser instalada na horizontal em um local de facil acesso, protegido da
sujeira e da agua. O uso de amortecedores é recomendado. A distancia (comprimento
da linha) a partir do bico deve ser de 5-10 m (16-33 pés).

e Recomenda-se instalar a unidade do relé de poténcia perto da bomba, com segmentos
de cabo curtos.

e O requisito de pressao para a tubulagdo de alta pressao é de 140 bar (2030 psi).

O isolamento é recomendado para manter quente a agua de lavagem. Com o
aquecimento por resisténcia a temperatura da agua pode ser levada até 90 °C

(194 °F).
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Figura 14 Montagem do sistema de lavagem com agua a alta pressao fornecida por uma bomba
Para instalar o sistema de lavagem

1. Defina os valores de lavagem preconfigurados do sistema de lavagem:
® pressao minima e maxima da fonte de agua
e tempo de lavagem — o tempo que leva para fazer uma lavagem (segundos)
e tempo de recuperagdo — o tempo apos o fim da lavagem quando a medigao
comega a enviar dados ao vivo novamente (segundos)
e intervalo — o tempo entre lavagens (minutos)

Configuracoes recomendadas para a lavagem do prisma com agua a alta pressao

Minimo acima Maximo acima Recu-
da presséao do da presséao do Tempo de pera-
processo processo lavagem cao Intervalo
20 bar (290 psi) 30 bar (435 psi) 10-15s 20s 5-20 min
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OBSERVAGAO: Os danos causados ao prisma pelo excesso de pressdo ou de lavagem
ndo séo cobertos pela garantia do produto.

Escolha a presséo correta da fonte comparando-a com a presséo do processo.

A presséao da fonte deve ser maior do que a pressao do processo para que a lavagem seja
adequada, mas uma pressao excessiva também pode causar danos prematuros ou sulcos
no prisma. Além disso, se a fase de lavagem for programada para durar muito tempo, o
prisma pode se desgastar prematuramente.

2. Instale os tubos na valvula SDI2 conforme as instrugdes abaixo.
OBSERVAGAO: Todas as conexdes de lavagem necessarias estéo incluidas
na valvula.

3. Conecte a fonte de alimentagéo do sistema de lavagem.
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Figura 15 Fiagéo do sistema de agua a alta pressao com bomba (para a fiagdo nos EUA consulte
WRG-435-US)

Para obter mais informagdes sobre como controlar o ciclo de lavagem do prisma, consulte a
segdo Configurando relés na documentagao do usuario da K-Patents.

4.7 Antes de inserir e remover o sensor PR-23-SD

AVISO: Sempre use a ferramenta retratora Safe-Drive™ para inserir e remover o sensor.
A remocgao do sensor sem a ferramenta retratora pode causar uma situagéo de risco de
vida se houver alguma presséo no tubo de processo. Inserir ou remover o sensor sem a
ferramenta retratora também pode causar danos ao retentor. Sempre guarde a ferramenta
retratora em um local limpo e seco dentro de um ambiente fechado.
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Ainsercéo e remogao bem-sucedida do sensor s6 pode ser garantida quando a ferramenta
retratora é usada e as instrucdes de insercéo ou remogéo séo seguidas cuidadosamente.

OBSERVAGAO: Verifique visualmente a ferramenta retratora antes de iniciar o processo de
insercdo / remogao. Certifique-se o volante gire livremente.

AVISO: Se vocé detectar vazamentos em qualquer ponto do processo de inser¢gao ou
remoc¢ao do sensor, volte imediatamente para a etapa anterior do processo. Nao continue a
insergcao/remogéao até determinar e consertar o motivo do vazamento.

Insira e remova o sensor de acordo com as instru¢gdes dadas nos capitulos seguintes. Para
obter instru¢cdes mais completas, consulte a documentagéo do usuario da K-Patents ou
visite o site da K-Patents para assistir o video de instrugdes sobre como inserir € remover o
sensor (www.kpatents.com, SAFE-DRIVE™ Generation 2 Operational Guide Videos).

4.8 Insercao do sensor

Antes de iniciar
e Confirme que as juntas e suas superficies estejam limpas
e sem danos
e remova a terminagao do cabo do sensor e destrave a
carcaga interna

1. Insira o sensor na carcaca interna de modo que a trava
da carcaga interna fique ligeiramente a esquerda da
parte superior, e que os cabos do sensor sejam passados
diretamente para baixo.

2. Quando o flange do sensor estiver nivelado com a parte
inferior da carcaga interna, gire a carcaga interna 60° (1/6
de volta) no sentido horario para trava-la no flange.

3. Empurre o fecho da trava para baixo.

Coloque o Retrator Safe-Drive™ com o sensor sobre uma
mesa ou superficie similar, de forma que o volante tenha
espaco para girar.

1. Encaixe a carcaga externa sobre a carcacga interna de
modo que a ranhura da carcaga interna coincida com a
ranhura da carcaga externa.

2. Gire o volante no sentido horario até ele parar de arrastar
0 sensor para dentro do Retrator.

Levante a manopla do retrator (junto com o sensor) sobre o
flange da valvula de isolamento.
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1. Gire o Retrator 60° no sentido horario (1/6 de volta) para
travar a baioneta.
2. Empurre a trava da carcaga externa para baixo.

Instale o pino de seguranga para seguranca de travamento
adicional.

1. Feche a valvula esférica de purga embaixo da valvula
de isolamento.

2. Levante a placa de travamento da manopla da valvula
de isolamento.

3. Abra a valvula de isolamento girando a manopla 90° (um
quarto de volta) para a direita.

Gire o volante no sentido anti-horario até ele parar.

AVISO: Se detectar um vazamento, retorne imediatamente
a etapa anterior. Nao continue a instalagédo até determinar e
consertar o motivo do vazamento.

1(4xM12)
50Nm (37ft/lbs) ==

Encaixe as quatro porcas M12 nos parafusos que prendem o
sensor na valvula de isolamento e aperte-as com uma chave
de 19 mm ou 3/4".

OBSERVAGAO: Regule o torque para 50 Nm.

1. Gire o volante 90 graus (um quarto de volta) no
sentido horario.

2. Remova o pino de seguranga.

3. Solte a trava da carcaga externa.

4. Gire a carcaga 60 graus (1/6 de volta) no sentido anti-
horario, isto é, até que a manopla esteja para cima na
parte superior.

1. Gire o volante no sentido anti-horario para soltar a rosca.
2. Levante a carcaga externa.
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1. Levante e puxe a trava da carcaca interna para solta-la.
2. Gire a carcaga 60 graus (1/6 de volta) no sentido horario
para solta-la do flange.

Levante a carcaga interna e afaste-a da cabecga do sensor.

1. Tire a placa de identificacdo do sensor e a junta que
fica embaixo.

2. Passe o cabo de interconexao através da porca de
terminagéo do cabo.

3. Conecte o cabo de interconexao ao sensor.

4. Rosqueie a porca de terminagdo do cabo no sensor.

5. Encaixe a junta e a placa de identificagcdo no sensor e
parafuse a placa de identificagéo de volta em seu lugar.

Ligue a fonte de alimentag&o do transmissor para energizar o
sistema do sensor SD.

4.9 Purga da caixa (s6 para sistemas de lavagem a
vapor)
Realize a purga da caixa antes da remocao do sensor quando o sensor estiver no processo

ha alguns meses. A purga da caixa remove a midia de processo ressecada da valvula de
isolamento, facilitando assim a remogao do sensor.

AVISO: Néo ative a purga da caixa a vapor se o sensor e a ferramenta retratora ndo
estiverem instalados na valvula de isolamento!
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1. Feche a valvula de V4"
que vai para o bico (1).

2. Abra avalvula de V4" que
vai para a caixa (2).

3. No transmissor DTR, va
até MENU > SENSOR
STATUS e ative a
lavagem pressionando o
botdo WASH.

Repita a lavagemde 3a 5
vezes.

4. Feche a valvula de %"
que vai para a caixa (4).

5. Abra a valvula de %2 que
vai para o bico (5).




4.10 Remoc¢ao do sensor

Desligue o DTR para cortar a energia do sensor.

1. Remova a placa de identificagdo do sensor e a junta que

fica embaixo.

Solte a porca de terminagdo do cabo.

Desconecte o cabo de interconexao

Remova o cabo do sensor

Coloque a junta e a placa de identificagdo na cabega do
sensor e parafuse a placa de identificagcdo do sensor de
volta em seu lugar.

ok~

OBSERVAGAO: Se outro sensor em linha estiver conectado
ao mesmo DTR, desconecte o cabo solto do DTR e ligue
novamente.

1. Solte a trava da carcaca interna.
2. Levante a carcaga interna acima da cabega do sensor.
Conecte a carcaga a baioneta do flange do sensor.

1. Gire a carcaga 60 graus (1/6 de volta) no sentido horario
para trava-la no flange.

2. Trave a carcaga interna. Certifique-se de que carcaca
interna esteja totalmente travada.

1. Segure a carcaga externa com uma mao na manopla e a
outra mao no volante. Encaixe a carcaga externa acima da
carcacga interna e insira-a até atingir a baioneta da valvula
de isolamento, mantendo a manopla voltada para cima.

2. Gire o volante no sentido horario para que a rosca da
carcaga interna passe através do volante.

=
60° 3 1. Gire a carcaga externa 60 graus (1/6 de volta) no sentido
71 g horario para trava-la na valvula de isolamento.
‘@\/%\ 2. Empurre ? trava da carcaga externa para baixo.
2D 3. Insira o pino de seguranga na carcaga externa.
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1 (4x
) G

Abra e remova as quatro porcas M12 dos parafusos que
prendem o sensor na valvula de isolamento usando uma
chave de 19 mm ou 3/4".

Gire o volante no sentido horario até ele parar, para remover o
sensor do processo.

AVISO: Se detectar um vazamento, retorne imediatamente
a etapa anterior. Nao continue a remogéao até determinar e
consertar o motivo do vazamento.

1. Levante a placa de travamento da manopla da valvula
de isolamento.

2. Feche a valvula de isolamento girando a manopla 90° (um
quarto de volta) para a esquerda.

IMPORTANTE: A valvula de isolamento deve estar bem
fechada quando a manopla apontar para longe do sensor e a
placa de travamento cair sobre a manopla.

3. Abra a valvula de purga sob a valvula de isolamento.

Uma pequena quantidade de liquido de processo deve vazar
da valvula. Se ndo houver nenhum, a valvula pode estar com
defeito.

AVISO: Cuidado com o borrifamento!

4. Realize a purga da caixa para se livrar de qualquer liquido
de processo dentro da véalvula de isolamento. Veja as
instrucdes no capitulo 4.9 Purga da caixa.

1. Remova o pino de seguranga.

2. Levante a trava de bloqueio da carcaga externa.

3. Gire a carcaga externa 60 graus (1/6 de volta) no sentido
anti-horario até que a manopla esteja para cima na
parte superior.
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PONTOS DE
LEVANTA-

Segure firmemente no volante e na manopla e puxe para fora
o Retrator Safe-Drive™ com o sensor dentro.

Segurar a ferramenta com firmeza é essencial, pois o conjunto
de ferramenta e sensor é notavelmente mais pesado do que o
Retrator sozinho.

OBSERVAGAO: Para assegurar que a valvula de isolamento
por tras da ferramenta Safe-Drive™ tenha sido removida junto
com o sensor, parafuse um flange cego padrdo ANSI de 1,5
pol, 105 Ibs a ela com parafusos e porcas de 1/2 pol (M12).

AVISO: A ponta do sensor esta quente e pode estar recoberta
de licor. E recomendado lavar a ponta do sensor e a valvula
de isolamento com agua quente.

Coloque o Retrator Safe-Drive™ com o sensor sobre uma
mesa ou superficie similar, de forma que o volante tenha
espaco para girar.

1. Gire o volante no sentido anti-horario até a rosca
trapezoidal inteira estar dentro da carcaga externa e solta
do volante.

2. Puxe a carcacga externa para fora.

1. Abra a trava da carcaca interna, levantando-a e puxando-a
para fora.

2. Mantenha o sensor estavel com uma mao e gire a carcaga
interna no sentido anti-horario com a outra mao para soltar
a carcaga interna do sensor.

3. Retire o sensor.

4.11 Remocao do bico de lavagem

Remova o bico de lavagem conforme indicado nas ilustragdes a seguir: Para obter
instru¢cdes mais completas, consulte a documentagéo do usuario da K-Patents ou visite o
site da K-Patents para assistir o video de instru¢cdes sobre como inserir e remover o sensor
(www.kpatents.com, SAFE-DRIVE™ Generation 2 Operational Guide Videos).

AVISO: Feche sempre a valvula de vapor principal antes de realizar qualquer trabalho no

bico de lavagem.
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AVISO: Antes de comegar
a remover o bico de
lavagem, certifique-se de
que a entrada de vapor
esteja fechada e que o
sistema de vapor esteja

ﬁ despressurizado.

AVISO

Tenha absoluta certeza

de que a entrada de vapor
esteja fechada antes de [
comegar o procedimento [f///
de remogao do bico |

1. Feche a linha de vapor
(1).

2. Desconecte a linha de

> vapor flexivel do bico (2).

OBSERVAGAO: Nio
remova a valvula de
retengao!

3. Solte o parafuso de trava
do bico (3) com uma
chave allen de 4 mm.

4. Remova o pino da trava
da valvula de isolamento
(4).

5. Puxe o bico (5) para
fora até a guia do bico
interromper o curso.

6. Feche a valvula de
isolamento do bico (6).

7. Abra a valvula de esfera
de 1/4" da porta de
retencéo (7).

OBSERVAGAO: Apenas
uma pequena quantidade
de liquido de processo
deve vazar do bico. Se

o liquido do processo
continuar escorrendo, a
valvula de isolamento do
bico esta danificada e ndo é
seguro remover o bico. Nao
prossiga com a remogao do
bico.
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8. Trave a manopla da
valvula de isolamento
1).

9. Solte o parafuso de
fixag&o do bico (2)
utilizando uma chave
allen de 5 mm e puxe o
bico (3) para fora.

AVISO: A ponta do bico
esta quente e pode
estar recoberta de licor.
E recomendado lavar a
ponta do bico e a véalvula
de isolamento com agua
quente.

4.12 Insercao do bico de lavagem

Insira o bico de lavagem conforme indicado nas ilustragdes a seguir: Para obter instru¢des
mais completas, consulte a documentacéo do usuario da K-Patents ou visite o site da
K-Patents para assistir o video de instrugdes sobre como inserir e remover o sensor (Www.
kpatents.com, SAFE-DRIVE™ Generation 2 Operational Guide Videos).

AVISO: Feche sempre a valvula de vapor principal antes de realizar qualquer trabalho no
bocal de lavagem.

Verifique o bico e a vélvula
antes de instalar o bico de
lavagem. Use fita veda-
rosca em todas as conexodes
rosqueadas.

1. Insira o bico na valvula
de isolamento (1).

2. Fixe o bico na guia do
bico com um parafuso
M5x10 (2) usando uma
chave allen de 5 mm.

3. Remova o pino de
segurancga (3).
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4. Feche a vélvula de
retengéo de 1/4" embaixo
da valvula de isolamento
do bico (1).

5. Abra a vaélvula de
isolamento (2) girando a
manopla no sentido anti-
horario.

6. Empurre o bico no
processo (3).

7. Fixe o bico na guia do
bico com um parafuso
M5x10 (4) usando uma
chave allen de 4mm.

8. Trave a manopla da
valvula de isolamento
com o pino de seguranga

(5).

9. Conecte a linha de vapor
e a linha flexivel de
descarga do sensor a
conexao T do bico (1,2).

10. Abra a valvula da linha
de entrada de vapor (3).

11. Verifique a
funcionalidade de
lavagem pela janela de
imagem otica.
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4.13 Tampando o sistema SD

Uma conexao SD que ndo é mais usada pode ser tampada com bujdes.

Use teflon tape

( ITEMNO.| PARTNUMBER | SPARE PART DESCRIPTION QTY.
( 1 1203003 PR-9336 Tapered.connector ,DN10 1
2 1202303 Conical hat, DN10 1
3 3825 PR-23-SD-PG 1
4 N O-ring 1
5 |DIN985, A4, M10 PR-9335 Stainless nylon insert lock nut 4
6 DIN933 Hexagonal bolt DIN933 x 35 A4 4

4.14 Instalacao do transmissor de indicacao DTR

O transmissor de indicacdo DTR é um computador especializado projetado para processar
os dados recebidos de um ou dois sensores. O transmissor consiste em um gabinete de
protecdo, um painel frontal, um monitor LCD e um teclado. Dispositivos de tranca com
cadeado sé&o incluidos para impedir 0 acesso ndo autorizado.

CONCENTRATION
BRIX

CONCENTRATION
BRIX

-

—

Figura 16 Transmissor DTR

Localizagéo do transmissor DTR:

e facilmente acessivel

bem iluminado, mas sem luz solar direta

seco

a faixa de temperatura ambiente do transmissor vai de 0 a 45 °C (32-113 °F)
livre de vibragbes ou outras perturbacdes
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e Considere o comprimento do cabo de interconexao ao escolher o local de instalagao.
A entrega padrédo é 10 metros (33 pés) de cabo e o comprimento maximo permitido é
de 200 metros (660 pés). Vocé pode usar seu proprio cabo, contanto que ele atenda
aos requisitos da norma IEC 61158-2 tipo A. Para obter mais informagées, consulte
o capitulo Especificagbes do cabo de interconexdo na documentagéo do usuario da
K-Patents.

e Considere a instalagdo de uma cobertura para proteger o transmissor do sol, chuva e
poeira, especialmente se ele for instalado do lado de fora.

AVISO: O transmissor ndo tem um interruptor liga/desliga incorporado, por isso ele
€ alimentado continuamente quando conectado a uma fonte de energia. A K-Patents
recomenda a montagem de um interruptor externo para controlar o fornecimento de energia.

Para instalar o transmissor
1. Instale o transmissor verticalmente sobre uma superficie vertical (parede) usando os
quatro pés de montagem, de preferéncia ao nivel dos olhos do usuario.
AVISO: Nao faca furos de montagem no gabinete. Isto afetara a classe de protegéo do
gabinete e pode danificar os componentes eletronicos.
2. Conecte o sensor PR-23-SD:
Remova os quatro (4) parafusos que prendem a placa de identificagdo do sensor.
Conecte os cabos de sinalizagao aos terminais 1 e 2.
Conecte a blindagem do cabo ao terminal 3.
Aperte a porca da terminagéo do cabo.
Parafuse a placa de identificagdo de volta em seu lugar.
OBSERVAGAO: Para evitar danos causados por tensdes estaticas e curtos-circuitos,
sempre desconecte os cabos do sensor do transmissor antes de retirar o sensor.

Figura 17 Conexdes elétricas do sensor

3. Abra o painel frontal soltando o parafuso do painel frontal.
AVISO: Sempre confirme que o equipamento esta desligado antes de abrir o painel
frontal. Se a luz indicadora verde estiver acesa, o sistema ainda esta energizado. Para
desligar completamente a energia, desconecte o cabo de alimentagao ou utilize o
interruptor externo (se instalado).
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Y\ LUZ INDICADORA
DE ENERGIA

@

PARAFUSO DO
PAINEL FRONTAL

Figura18  Abertura do painel frontal do transmissor

4. Conecte a fonte de CA primaria a barra de terminais separada no canto inferior direito
da placa-mée. Os trés terminais sdo marcados 31/L, 32/N e 33/PE (terra de protegao),
que é diretamente conectado as partes metalicas expostas do transmissor.

5. Conecte o relé da fiagdo de lavagem a valvula solenoide pelos terminais de relé.

6. Conecte a saida de 4-20 mA.

© mmnccmnm @) [

\3

Figura 19 Conexdes H1 do transmissor e da placa-méae
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HA1
A123 Conexao do Sensor A, fios de sinal (1, 2), blindagem do cabo (3).
B123 Conexao do Sensor B, fios de sinal (1, 2), blindagem do cabo (3).

Placa-mae

Saida 1 de 4-20 mA, positivo (11), negativo (12), carga max. 1000 Ohm, isolada
galvanicamente.

Saida 2 de 4-20 mA, positivo (13), negativo (14), carga max. 1000 Ohm, isolada

1112

1314 galvanicamente.

2122 Relé 1, uma saida de contato, max. 250 V CA, max. 3 A.

2324 Relé 2, uma saida de contato, max. 250 V CA, max. 3 A.

313233 Energia, L (31), N (32), terra de protegéo (33), 100-240 V CA, 50-60 Hz. Um interruptor

de alimentagéo externo é recomendado.

Terminal de 24V apenas para uso interno do DTR.
41 42 OBSERVAGAO: Conectar o terminal a fonte de alimentagdo externa de 24 V anula a
garantia. Conectar dispositivos externos ao terminal de 24 V anula a garantia.

Entradas dos interruptores: interruptor 1 (51), interruptor 2 (52), interruptor 3 (53),

51 52 53 | interruptor 4 (54) e comum (55). Uma tensao de 3 V CC é transmitida através de cada
54 55 interruptor.

Os terminais do interruptor séo isolados galvanicamente.

7. OPCIONAL: Instalagdo de uma conexao Ethernet. Os dados do transmissor podem ser
recebidos em um computador através de uma conexao Ethernet. O conector Ethernet
pode ser encontrado na parte inferior do painel frontal.

°
\ V=

Figura 20 Local da conexao Ethernet

Para mais informagdes sobre a conexao Ethernet, consulte o capitulo Especificagéo da
conexao Ethernet na documentagéo do usuario da K-Patents.

5 Entrada em servico do sistema do sensor SD

Depois de instalar a valvula SDI2, o sensor PR-23-SD e o transmissor DTR, confira
a lista de verificagédo a seguir para garantir que o sistema do sensor SD esteja
funcionando corretamente.
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Para obter instrugdes mais completas, consulte a documentagéo do usuario da K-Patents
ou visite o site da K-Patents para ver o video de instrugdes (www.kpatents.com, SAFE-
DRIVE™ Generation 2 Operational Guide Videos)
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Lista de verificagao para entrada em servigo

Inicializagdo do Safe-Drive™

Tarefa OK Falha
Confirme que a fiagdo foi feita O O

de acordo com o diagrama da

fiagdo em anexo.

Ligue a fonte de alimentagao. O O
Confirme que o status seja
OPERACAO NORMAL

(se houver uma amostra)
SEM AMOSTRA

(se o tubo de processo estiver
vazio)

Verifique as temperaturas do O O
processo.

Verifique o nimero de série.
Verifique se os parametros
estéo definidos

de acordo com a folha de
dados de entrega (DDS).
Configure a saida de mA. O O

g
od

oo
oo

Configure o relé de lavagem O O
do prisma (relé 1 ou 2).

Teste de lavagem do prisma

Tarefa OK Falha
Observe as pequenas O O
mudangas na temperatura

e na imagem otica que

indicam que a lavagem esta

funcionando. Uma ou mais das

seguintes alteragcdes devem

ocorrer:

- Valor de nD diminuindo (a

mudanga mais evidente)

- Valor de T aumentando

- Valor de QF diminuindo ou

aumentando

Verificagao da calibragao

Tarefa OK Falha
Verifique se calibragédo [ O
corresponde aos resultados de

laboratério

Caminho de
menu

CALIBRACAO >
PARAMETROS
QUIMICOS E DE
CAMPO
CALIBRACAO>
SAIDAS > SAIDAS
mA

CALIBRAGAO >
RELES

CALIBRACAO >
PARAMETROS
QUIMICOS E
DE CAMPO >
PARAMETROS
DE CAMPO

Notas

Para mais
informagdes, consulte
a secao Configuragdo
das saidas de mA no
Manual de Instrugbes
do PR-23 da
K-Patents.

Para mais
informacgoes, consulte
a secao Configuragéo
de relés no Manual
de Instrugbes do PR-
23 da K-Patents.

Notas

Para mais
informagoes, consulte
a secdo 5.1 Teste de
lavagem do prisma
nestas instrucdes e o
capitulo Lavagem do
prisma no Manual de
Instrugbes do PR-23
da K-Patents.

Notas

Para mais
informagdes, consulte
a secéo 5.2 Verificagdo
da calibragdo nestas
instrugdes e o
capitulo Calibragem
da medigdo de
concentragdo no
Manual de Instrugbes
do PR-23 da
K-Patents.

© Copyright K-Patents 2017. Todos os direitos reservados. 37




5.1 Teste de lavagem do prisma

O sistema de lavagem do prisma é essencial para um refratdmetro totalmente funcional.
Testes regulares da lavagem do prisma s&o altamente recomendados.

A curva deve reagir a lavagem e a temperatura deve mudar levemente.

OBSERVAGAO: Seu transmissor pode ndo se parecer exatamente com o da imagem
acima durante a lavagem. As mudangas visiveis na curva e na temperatura dependem de
viscosidade, da presséo do vapor e da temperatura dos sélidos e do vapor, e também de
sua versao do software.

SEHNSOR STATUS FENZFOR_ ZERIAL MO: EMagds

OPTICAL THAGE M aomct 82.1% oncrri110.57C

COMCE 82 1
TEMPE 115.7°C
cchz 1,519%
nDz 82,1
CALCE 42,1
OF= 15 3

LED: 48 %

HD THF: 29 ©
HD HUMz 17%
I_ZHE: 37 mA

OTR THR:53
OTR Wi1223.5 W
OTR W223.21 W

seNsOR A Il s L _siore | WAsH

Figura 21 Alteragdes nas concentragbes durante uma lavagem bem-sucedida do prisma

5.2 \Verificagao da calibragao

Extraia 3-5 amostras ao longo de uns dois dias. Os resultados destas amostras podem ser
usados como referéncia para a calibragem.

Se houver desvios nos resultados de laboratério, verifique se a lavagem esta funcionando
corretamente (veja Teste de lavagem do prisma na lista de verificacdo da entrada

em servico).

Ao comparar os resultados de laboratério, se houver um desvio consistente, faga um ajuste
de BIAS no menu de CALIBRACAO. Para mais informagdes, consulte a secdo Calibragem
da medigdo de concentragdo no Manual de Instrugdes do PR-23 da K-Patents.
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SEME0R SERIAL MWO: RO9645
FIELD CALIB CONCE 45,10 TENF:  27.5°C
PARAHETERS HORHAL OPERATION

To 0

FoO (BIASY -0, 500000
FOL O, ()

FO2 O, 00000

F10 O, 000000

F11 O, 000000

F12 O, ()

F200 O, ()
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Figura 22 BIAS

Se houver necessidade de calibragéo frequente, certifique-se de que a lavagem esta
funcionando e remova o sensor para confirmar visualmente que o prisma esta limpo e ndo
danificado. Reinstale o sensor e execute uma calibragdo de campo completa (consulte a
secao Digitando parédmetros de calibracéo de campo no Manual de Instru¢des do PR-23 da
K-Patents. Depois disso, contate seu fornecedor local.

6 Operacao e monitoracao do sistema do sensor SD

O sistema do sensor SD é executado automaticamente e ndo necessita ser operado
separadamente. Se nao houver mudancgas alarmantes nos valores de diagndstico ou
nenhuma mensagem de alarme, vocé nao precisa ajustar a operagdo. A principal tarefa
do operador é certificar-se de que as lavagens e conexdes de vapor estejam funcionando
como deveriam.

Para uma amostra do uso do transmissor DTR, visite demo.kpatents.net.

A K-Patents recomenda que todos os novos usuarios participem do treinamento da K-Patents
antes de usar o produto.

6.1 Plano de manutencgao preventiva (PMP)

O Plano de Manutengéao Preventiva (PMP) deve ser adotado para evitar procedimentos de
manutengao maiores. Aqui estdo as tarefas recomendadas:
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Tarefa Semanal _ Anual

Notas

Verifique a funcionalidade dos
diagndsticos: X

CONC (valor de medicao da
saida)

CALC (curva de calibragéo
quimica)

TEMP (temperatura)

QF (fator de qualidade)

LED (tempo de exposicao)

HD HUM (% de umidade
interna no sensor)

Verifique a funcionalidade do
sistema de lavagem.
Verifique a pressao do vapor.
(Em sistemas de lavagem a X

vapor)

Verifique a pressao da agua

de alta presséo (em sistemas

de lavagem com agua a alta

pressao)

Verifique a temperatura da

agua quente (em sistemas

de lavagem com agua a alta

pressao)

Retire o sensor e inspecione

visualmente o prisma para ver

se ha sujeira e desgaste. X

Inspecione a valvula de

retengao: limpe os pequenos

furos e confirme que a X
vedagao da valvula esteja

intacta.

Limpe o filtro na linha de

conexao de vapor. (Em X
sistemas de lavagem a vapor)

Verifique a calibragao.

Consulte a lista de verificagdo de PMI em
anexo.

Este valor deve ser monitorado diariamente
durante uma semana para definir o padréo
de leitura das inspegbes semanais

Esta é a leitura padréo feita a partir da
leitura de concentragéo da curva quimica
definida na calibragdo, com a qual vocé
pode comparar os valores de CONC.

Temperatura de processo.

Normalmente de 30 a 100. Se o QF cair 20
unidades abaixo do nivel normal, faga um
teste de lavagem do prisma (veja a Lista de
verificagdo da entrada em servigo).
Normalmente < 30. Se o valor de LED
aumentar significativamente, faga um teste
de lavagem do prisma (veja a Lista de
verificacdo da entrada em servigo).

Se HUM HD subir acima de 50%, o
sistema emite um alarme para substituir

o dessecante. Para mais informagdes,
consulte o Manual de Instrugées do PR-23
da K-Patents.

Veja o teste de lavagem do prisma na Lista
de verificagdo da entrada em servico.

Normalmente 5-6 bar (75-90 psi) acima da
pressao do processo.

20-40 bar (300-600 psi)

Temperatura acima de 100 °C (212 °F)

Se o prisma parecer desgastado, execute
uma verificagdo nD e substitua o prisma, se
necessario. Para mais informagdes sobre

a verificagado nD, consulte o Manual de
Instrucdes do PR-23 da K-Patents.

Substitua a valvula de retencéo a cada
2 anos. Para mais informagdes, consulte
o capitulo 6.3 Manutengéo da valvula de
reteng&o.

Faca isso quantas vezes for necessario
para o seu proprio sistema de qualidade e
conforme os requisitos locais.

Utilize a lista de verificagédo Inspec¢do de Manutencao Preventiva (PMI) em anexo para
registrar as tarefas semanais de manutencéo preventiva.
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6.2 Manutencao da valvula de retencao

A valvula de retengdo é uma das poucas pegas méveis do sistema de lavagem. E essencial
verificar anualmente a vedagéo da valvula e limpar os pequenos furos se houver particulas
de sujeira.

w0

i

Figura 23 Desmontagem da valvula de retengéo para manutengao

6.3 Redefinicao do sistema do sensor SD

Se o sistema do sensor SD precisar ser redefinido, vocé pode

Desliga-lo e liga-lo novamente,

Reiniciar o sensor através do transmissor em MENU » SENSOR STATUS » SLOPE »
SENSOR RESTART ou

Pressionar o botdo Reset conforme as instrugbes abaixo.

. Abra o painel frontal do transmissor DTR.

Pressione o botdo Reset no interior do painel frontal usando uma haste fina ou uma
ferramenta similar.

O mostrador sera apagado durante alguns segundos. O sistema do sensor SD retorna
a operacgao dentro de 30 segundos.

L .
=

Figura 24 Botao Reset
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7 Apéndices

Lista de verificagao semanal da Inspecdao de manutengao preventiva
Folhas de dados dos Acessoérios

Diagramas de soldagem

Diagramas de instalagdo (MTG DIM)

Diagramas da fiagdao (WRG)
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Inspecao de manutengao preventiva

Lista de verificacdao semanal

Data CONC CALC TEMP QF LED HD Pressdo | Tempera- | Lavagem Verificado
HUM do vapor | tura do SIN por
| agua vapor /
agua
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